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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
ОП.08 ОБРАБОТКА МЕТАЛЛОВ РЕЗАНИЕМ, СТАНКИ И 
ИНСТРУМЕНТЫ 
 
1.1. Место дисциплины в структуре основной профессиональной 
образовательной программы:  профессиональный цикл,  
общепрофессиональная дисциплина. 

Рабочая программа учебной дисциплины является частью основной 
профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по 
специальности 15.02.12 Монтаж, техническое  обслуживание и ремонт  
промышленного оборудования (по отраслям) среднего профессионального 
образования. 

Рабочая программа учебной дисциплины может быть использована в 
дополнительном профессиональном образовании и профессиональной 
подготовке работников в области машиностроения и металлообработки при 
наличии среднего (полного) общего образования. Опыт работы не требуется. 
            Учебная дисциплина имеет практическую направленность и имеет 
межпредметные связи с общепрофессиональными дисциплинами ОП. 01 
Инженерная графика, ОП. 02 Материаловедение, ОП. 03 Техническая механика, 
ОП.04 Метрология, стандартизация и подтверждение соответствия, ОП. 05 
Электротехника и основы электроника, ОП.06 Технологическое оборудование, 
ОП. 07 Технология отрасли, ОП. 09 Охрана труда и бережливое производство, 
ОП. 10 Экономика отрасли, ОП. 11 Информационные технологии в 
профессиональной деятельности, ОП. 12 Безопасность жизнедеятельности, 
профессиональными модулями ПМ.01.Осуществлять монтаж 
промышленного оборудования и пусконаладочные работы, ПМ.02. 
Осуществлять техническое обслуживание и ремонт промышленного 
оборудования и ПМ. 03. Организовывать ремонтные, монтажные и наладочные 
работы по промышленному оборудованию. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 
 

Код 
ПК, ОК 

Умения Знания 

 
ПК 1.1-
ПК 1.3 
ПК2.1-
ПК2.4 
ПК 3.1-  
ПК 3.4 

 
 
 

ОК 01 
– ОК 
11 

- подбирать оборудование, средства 
измерения в соответствии с условиями 
технического задания; 
-выбирать рациональный способ 
обработки деталей;  
- оформлять технологическую и другую 
документацию в соответствии с 
действующей нормативной базой;   
- производить расчёты режимов 
резания;   
- выбирать средства и контролировать 
геометрические параметры 
инструмента;  
- читать кинематическую схему станка;  
- составлять перечень операций 
обработки,  
- выбирать режущий инструмент и 
оборудование для обработки вала, 
отверстия, паза, резьбы и зубчатого 
колеса. 

- виды, устройство и 
назначение технологического 
оборудования отрасли; 
- назначение, 
классификацию, 
конструкцию, принцип 
работы и область применения 
металлорежущих станков; 
- правила безопасности при 
работе на металлорежущих 
станках; 
- основные положения 
технологической 
документации; 
- методику расчёта режимов 
резания 
- основные технологические 
методы формирования 
заготовок. 

 
Перечень формируемых компетенций 

3.1. В результате освоения образовательной программы у выпускника должны 
быть сформированы общие и профессиональные компетенции. 
3.2. Выпускник, освоивший образовательную программу, должен обладать 
следующими общими компетенциями (далее - ОК): 
ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 
применительно к различным контекстам. 
ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой 
для выполнения задач профессиональной деятельности. 
ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 
личностное развитие. 
ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с 
коллегами, руководством, клиентами. 



ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 
языке с учетом особенностей социального и культурного контекста. 
ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 
осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, 
применять стандарты антикоррупционного поведения. 
ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 
эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях. 
ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 
здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания 
необходимого уровня физической подготовленности. 
ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной 
деятельности. 
ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 
иностранном языках. 
ОК 11. Использовать знания по финансовой грамотности, планировать 
предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере. 
3.3. Выпускник, освоивший образовательную программу, должен быть готов к 
выполнению основных видов деятельности согласно получаемой квалификации 
специалиста среднего звена, указанной в пункте 1.12 настоящего ФГОС СПО: 
осуществлять монтаж промышленного оборудования и пусконаладочные работы; 
осуществлять техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования; 
организовывать ремонтные, монтажные и наладочные работы по промышленному 
оборудованию. 
Также к основным видам деятельности относится освоение одной или нескольких 
профессий рабочих, должностей служащих, указанных в приложении N 2 к 
настоящему ФГОС СПО. 
3.4. Выпускник, освоивший образовательную программу, должен обладать 
профессиональными компетенциями (далее - ПК), соответствующими основным 
видам деятельности: 
3.4.1. Осуществлять монтаж промышленного оборудования и пусконаладочные 
работы: 
ПК 1.1. Осуществлять работы по подготовке единиц оборудования к монтажу. 
ПК 1.2. Проводить монтаж промышленного оборудования в соответствии с 
технической документацией. 
ПК 1.3. Производить ввод в эксплуатацию и испытания промышленного 
оборудования в соответствии с технической документацией. 
3.4.2. Осуществлять техническое обслуживание и ремонт промышленного 
оборудования: 



ПК 2.1. Проводить регламентные работы по техническому обслуживанию 
промышленного оборудования в соответствии с документацией завода-
изготовителя. 
ПК 2.2. Осуществлять диагностирование состояния промышленного оборудования 
и дефектацию его узлов и элементов. 
ПК 2.3. Проводить ремонтные работы по восстановлению работоспособности 
промышленного оборудования. 
ПК 2.4. Выполнять наладочные и регулировочные работы в соответствии с 
производственным заданием. 
3.4.3. Организовывать ремонтные, монтажные и наладочные работы по 
промышленному оборудованию: 
ПК 3.1. Определять оптимальные методы восстановления работоспособности 
промышленного оборудования. 
ПК 3.2. Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по 
монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в 
соответствии требованиями технических регламентов. 
ПК 3.3. Определять потребность в материально-техническом обеспечении 
ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования. 
ПК 3.4. Организовывать выполнение производственных заданий подчиненным 
персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства. 
 

1.4  Рекомендуемое количество часов на освоение рабочей 
программы учебной дисциплины: 

 
Максимальная учебная нагрузка дисциплины расширена за счет часов 

вариативной части: 
обязательная часть – 42 часа; 
вариативная часть – 38 часа. 
   
Всего максимальной учебной нагрузки обучающегося 80 часов, в том 

числе: 
- обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 66 часов; 
- самостоятельной работы обучающегося  2 часа; 
- консультации – 4 часов; 

 
 
 
 
 
 



2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в 
часах 

Обязательная учебная нагрузка  66 

в том числе: 

теоретическое обучение 46 

лабораторные занятия  6 

практические занятия * 14 
  

Самостоятельная работа 2 

Консультации 4 

Промежуточная аттестация: экзамен 10 
 
* практические занятия реализуются в форме практической подготовки и 
предусматривают участие обучающихся в выполнении отдельных элементов 
работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью. 



2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  ОП.08  Обработка металлов резанием, станки и 
инструменты 
 
Наименование 
разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы организации деятельности 
обучающихся 

Объем в часах Осваиваемые 
элементы 
компетенций 

1 2 3 4 
Раздел 1. Технологические методы производства заготовок 4  
Тема 1.1.Основы 
литейного 
производства 
 

Содержание учебного материала 

 

1 

ОК 01-11, 
ПК 1.1.-1.3. 
ПК 2.1-2.4. 
ПК 3.1.-3.4. 

 

1. Классификация способов изготовления отливок. Изготовление отливок в песчаных 
формах. 
2. Понятие об изготовлении отливок специальными способами литья в 
оболочковых формах, по выплавляемым моделям, в металлических формах (кокилях), 
центробежным литьем, литьем под давлением. 
В том числе, практических занятий и лабораторных работ  - 
Самостоятельная работа обучающихся примерная тематика - 

Тема 1.2. 
Технология 
обработки 
давлением 
 

Содержание учебного материала 

 

2 

ОК 01-11, 
ПК 1.1.-1.3. 
ПК 2.1-2.4. 
ПК 3.1.-3.4. 

 

1. Холодная и горячая деформация. Пластичность металлов и сопротивление 
деформированию. Назначение нагрева перед обработкой давлением. Понятие о 
температурном интервале обработки давлением. Классификация видов обработки 
давлением. Прокатка. Понятие о технологическом процессе прокатки. Продукция 
прокатного производства. Волочение, исходные заготовки и готовая продукция. 
Сущность ковки. Основные операции, инструмент. Понятие о технологическом 
процессе ковки. Горячая объёмная штамповка, понятие о технологическом процессе 
горячей объёмной штамповки. 
В том числе, практических занятий и лабораторных работ  - 
Примерная тематика самостоятельной работы обучающихся  
1. Проработка конспектов, первоисточников, оформление отчета о практической работе. - 

Тема 1.3. 
Технология 
производства 
заготовок 

Содержание учебного материала  

 
4 

ОК 01-11, 
ПК 1.1.-1.3. 
ПК 2.1-2.4. 
ПК 3.1.-3.4. 

1. Основы сварочного производства. Применение сварки в машиностроении. 
2.Сварка плавлением: ручная дуговая сварка, полуавтоматическая дуговая сварка под 
флюсом, электрошлаковая сварка, в среде защитных газов. 



сваркой 
 

3.Сварка давлением: контактная электрическая сварка, стыковая контактная сварка, 
точечная, шовная, конденсаторная сварка. Сварка трением, холодная сварка.   

В том числе, практических занятий и лабораторных работ  - 
Примерная тематика самостоятельной работы обучающихся  
1. Проработка конспектов, первоисточников, оформление отчета о практической работе. - 

Раздел 2. Виды обработки металлов резанием. Металлорежущие инструменты и станки 36+20ПР  
Тема  2.1. 
Металлорежущие 
станки 
 

Содержание учебного материала 

 

2 

ОК 01-11, 
ПК 1.1.-1.3. 
ПК 2.1-2.4. 
ПК 3.1.-3.4. 

 

1. Классификация станков по степени универсальности. Группы и типы станков по 
системе ЭНИИМС. Значение букв и цифр в марках станков. Движения в станках: 
главные, вспомогательные. Передачи в станках. Кинематические схемы станков, 
кинематические цепи. Настройка кинематической цепи. Общие сведения о станках, 
назначение и область их применения. 
В том числе, практических занятий и лабораторных работ  - 
- - 
Примерная тематика самостоятельных работ  обучающихся 
1. Проработка конспектов, первоисточников, оформление отчета о практической работе. - 

Тема 2.2. 
Токарная 
обработка, 
применяемые 
станки и 
инструменты 
 

Содержание учебного материала 

 
 
 

10 
 
 

ОК 01-11, 
ПК 1.1.-1.3. 
ПК 2.1-2.4. 
ПК 3.1.-3.4. 

 

1. Физические основы процесса резания. Деформация металла в процессе резания, 
процесс образования стружки, типы стружки. 
Явления наростообразования, причины возникновения нароста на резце. Наклеп и 
усадка стружки. 
2.Силы резания, тепловыделение при резании. Работа, совершаемая при резании. 
Источники образования тепла. Мощность, затрачиваемая 
при резании. 
3.Процесс токарной обработки. Виды и конструкция резцов для токарной обработки. 
Основные элементы резца. Поверхности обрабатываемой резцом заготовки. Исходные 
плоскости для определения углов. 
4.Конструкции резцов в зависимости от их назначения и видов обработки. Расширение 
номенклатуры резцов за счет оснащения отдельными пластинами. Способы крепления 
пластин к державкам резца. 
5. Основные показатели резания: глубина резания, подача, скорость резания. Основное 
технологическое время. Производительность обработки. Износ резцов, стойкость резца, 
критерии износа резца. 



6. Токарные станки: винторезные, револьверные, лобовые и карусельные, 
токарные автоматы и полуавтоматы, принцип их работы. Общие сведения, назначение и 
область их применения, рассмотрение кинематики данных станков. 
Практических занятий и лабораторных работ  8 
1. Лабораторная работа №1. Измерение геометрических параметров резцов. 2 
1. Практическая работа №1. Изучение устройства токарно-винторезного станка. 2 
2. Практическая работа №2.Расчет режимов резания при точении. 2 
3. Практическая работа №3. Составление операционной карты по токарной обработке. 2 
Примерная тематика самостоятельных работ  обучающихся 
1. Проработка конспектов, первоисточников, оформление отчета о практической работе. 0,5 

Тема 2.3. 
Строгание и 
долбление, 
применяемый 
инструмент и 
станки 
 

Содержание учебного материала 

 

2 

ОК 01-11, 
ПК 1.1.-1.3. 
ПК 2.1-2.4. 
ПК 3.1.-3.4. 

 

1.  Процесс  строгания и долбления. Геометрия строгальных и долбежных резцов. 
Режимы резания при строгании и долблении, их особенности. Определение силы и 
мощности резания при строгании и долблении. 
Нормирование строгальных работ. Техника безопасности. Разновидности строгальных и 

долбежных станков, их кинематика. Основные узлы и кинематическая схема. 
В том числе, практических занятий и лабораторных работ  - 
Примерная тематика самостоятельных работ обучающихся  
1. Проработка конспектов, первоисточников, оформление отчета о практической работе. 0,5 

Тема 2.4. 
Сверление, 
зенкерование 
и развертывание, 
применяемый 
инструмент и 
станки 
 

Содержание учебного материала 

 

4 

ОК 01-11, 
ПК 1.1.-1.3. 
ПК 2.1-2.4. 
ПК 3.1.-3.4. 

 

1.  Процесс сверления, зенкерования и развертывания. Основные движения, 
особенности процессов. Элементы конструкций сверл, зенкеров и разверток, 
геометрические параметры. Особенности элементов конструкции инструментов. Силы, 
действующие на сверло, крутящий момент. Последовательность расчета режимов 
резания при сверлении, зенкеровании и развертывании. Разновидности сверлильных и 
расточных станков. Назначение, характеристика, основные узлы, кинематическая схема, 
выполняемые работы. 
Практических занятий и лабораторных работ  4 
1. Лабораторная работа №2. Измерение геометрических параметров сверл, зенкеров и 
разверток. 2 

1.Практическая работа №4. Расчет режимов резания при сверлении. 2 
Примерная тематика самостоятельных работ обучающихся  
1. Проработка конспектов, первоисточников, оформление отчета о практической работе. 0,5 



Тема 2.5. 
Фрезерование, 
применяемый 
инструмент и 
станки 
 

Содержание учебного материала 

4 
 
 
 
 
 

 

ОК 01-11, 
ПК 1.1.-1.3. 
ПК 2.1-2.4. 
ПК 3.1.-3.4. 

 

1. Процесс фрезерования. Назначение, разновидности, конструкция и геометрические 
параметры фрез. Особенности процесса фрезерования. Схемы резания при 
фрезеровании. Силы, действующие на фрезу. Особенности торцового фрезерования. 
Нормирование фрезерных работ. 
2.Фрезерные станки. Их назначение и область применения. горизонтально-фрезерные, 
вертикально-фрезерные, продольно-фрезерные, карусельно-фрезерные, копировально-
фрезерные станки. Движения в станках. Основные узлы и кинематические схемы. 
Делительные головки, их виды и устройство. Настройка делительной головки на 
различные виды работ. 
Практических занятий и лабораторных работ  4 
1. Практическая работа №5. Расчет режимов резания при фрезеровании 2 
2.Практическая работа  №6 Изучение кинематической схемы горизонтально- 
фрезерного станка. 2 

Примерная тематика самостоятельных работ обучающихся  
1. Проработка конспектов, первоисточников, оформление отчета о практической работе. 0,5 

Тема 2.6. 
Зубонарезание, 
резьбонарезание, 
применяемые 
инструменты 
и станки 
 

Содержание учебного материала 

 

4 

ОК 01-11, 
ПК 1.1.-1.3. 
ПК 2.1-2.4. 
ПК 3.1.-3.4. 

 

1.  Методы нарезания зубчатых поверхностей. Зубонарезные инструменты, работающие 
по методу копирования: дисковые и концевые модульные фрезы, головки для 
контурного долбления, область их применения. Зубонарезные инструменты, 
работающие по методу обкатки. Инструменты для нарезания цилиндрических колес: 
зуборезные гребенки, червячные модульные фрезы, зуборезные долбяки, шеверы. 
Инструменты для нарезания конических колес: парные строгальные резцы, парные 
фрезы, резцовые головки. Инструменты для обработки червячных колес: червячные 
фрезы, червячные шеверы. Основные сведения о зубонакатывании. Процесс 
резьбонарезания. Способы образования резьбы и резьбонарезные инструменты: 
метчики и плашки, машинно-ручные метчики, ручные метчики, гаечные метчики, 
резьбонарезные резцы и гребенки, гребенчатые фрезы, шлифовальные круги. Элементы 
режима резания при зубонарезании и резьбонарезании. Общие сведения о 
резьбонакатывании. Зубообрабатывающие и резьбообрабатывающие станки. Их 
классификация. Зубофрезерный станок, зубошевинговальный станок. Резьбофрезерный 
станок. 
Практических занятий и лабораторных работ  2 
1. Лабораторная работа №3. Настройка делительной головки на простое деление. 2 



Самостоятельная работа обучающихся примерная тематика 
1. Проработка конспектов, первоисточников, оформление отчета о практической работе. 

 

Тема 2.7. 
Протягивание, 
применяемый 
инструмент и 
станки 
 

Содержание учебного материала 

 

5 

ОК 01-11, 
ПК 1.1.-1.3. 
ПК 2.1-2.4. 
ПК 3.1.-3.4. 

 

1. Процесс протягивания, его особенности и область применения. Классификация 
протяжек, элементы конструкции и геометрические параметры протяжек. Схемы 
протягивания. Прошивка, ее отличие от протяжки. Нормирование работ при 
протягивании. Назначение и типы протяжных станков, их применение. Кинематика, 
гидропривод и принцип действия протяжного горизонтального станка. 
Практических занятий и лабораторных работ  - 
Примерная тематика самостоятельных работ обучающихся  
1. Проработка конспектов, первоисточников, оформление отчета о практической работе. 

 

Тема 2.8. 
Шлифование, 
применяемый 
инструмент и 
станки 
 

Содержание учебного материала 

 
 
8 
 

ОК 01-11, 
ПК 1.1.-1.3. 
ПК 2.1-2.4. 
ПК 3.1.-3.4. 

 

1. Процесс шлифования, его особенности и область применения. Характеристика 
абразивного инструмента, классификация абразивных материалов. Основные виды 
шлифования, режим резания при плоском шлифовании. Процесс хонингования. 
2.Шлифовальные станки, их классификация. Плоскошлифовальные, 
круглошлифовальные, бесцентровошлифовальные, внутришлифовальные станки, их 
основные узлы, назначение, гидрокинематическая схема 
станков. Основные узлы, принцип работы. 
3. Доводочные станки. Движения в станках. Устройство хонинговальных головок. 
Притирочные станки, работа на них. 
В том числе, практических занятий и лабораторных работ  2 
1. Практическая работа  № 7. Расчет режимов резания при шлифовании. 2 
Примерная тематика самостоятельных работ обучающихся  
1. Проработка конспектов, первоисточников, оформление отчета о практической работе. 

 
    
Курсовой проект  -  
Обязательные аудиторные учебные занятия по курсовому проекту (работе)  
 

не 
предусмотрены  

- 
Всего: 66  
 



3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ 
 
3.1. Материально-техническое обеспечение 
            Реализация программы учебной дисциплины ОП.08  Обработка 
металлов резанием, станки и инструменты предполагает наличие учебных 
лабораторий «Процессы формообразования и инструменты». 
           Оборудование  лаборатории  «Процессы формообразования и 
инструменты»  и  рабочих  мест  лаборатории:  комплект мебели  (16 шт.), 
шкафы книжные (3шт), шкаф металлический, Компьютер Vist/ интернет, 
Диапроектор, Диапроектор Лэти, доска школьная, Графопроектор, 
Делительная головка, Динамометр, Дисковые фрезы, Оптический угломер-
2шт, Станок ТВ-4 , Штангенциркуль 0-150-5шт, Фреза цилиндрическая-6шт, 
Фреза 16х63х85-4шт, Угломер 2- УРИ-7 шт., Угломер Семенова -8шт, 
Стенды инструментов-4шт, Сверло разного d-9шт, Микрометр 25,50-7шт, 
Микрометр 0,25-8шт, Индикатор-4шт, Линейка металлическая 300-5шт, 
Линейка металлическая 500-3шт.,  комплект учебно-методической 
документации. 

               
Кабинет Формообразование и инструмент 
для проведения занятий лекционного типа, практических и 

лабораторных занятий, в том числе для групповых и индивидуальных 
консультаций, текущего контроля и промежуточной аттестации. 

Основное оборудование: комплект ученической мебели (28 посадочных 
мест), рабочее место преподавателя (стол + стул офисный) – 1 шт., доска – 1 
шт. 

Технические средства: делитель головка, динамометр, дисковые фрезы, 
оптический угломер – 2 шт., станок ТВ-4, штанген циркуль 0-150 - 5шт, 
фреза цилиндрическая - 6шт., фреза 16х63х85-4шт, угломер 2- УРИ-7 шт., 
угломер Семенова -8 шт., стенды инструментов- 4 шт., сверло разного d-9шт, 
микрометр 25,50-7 шт., микрометр 0,25 - 8 шт., индикатор - 4шт., линейка 
мет. 300 - 5шт, линейка мет. 500 – 3 шт., приносной ноутбук с мультимедиа-
проектором и переносным экраном. 

Наглядные пособия. 
 
3.2. Информационное обеспечение обучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий: 
Основная литература: 
Карандашов, К. К. Обработка металлов резанием : учебное пособие / 
К. К. Карандашов, В. Д. Клопотов. — Томск : Томский политехнический 
университет, 2017. — 268 c. — ISBN 978-5-4387-0777-6. — Текст : 
электронный // Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. 
— URL: http://www.iprbookshop.ru/84022.html 
Дополнительная литература: 
Босинзон М.А. Современные системы ЧПУ и их эксплуатация/ под ред. Б.И. 
Черпакова, - М.:Академия, 2017, - 190 с. – 3 экз. 



Интернет-ресурсы: 
1. Единое окно доступа к информационным ресурсам 

http://window.edu.ru. 
2. Национальная электронная библиотека http://www.elibrary.ru. 
3. Федеральное хранилище «Единая коллекция цифровых 

образовательных ресурсов» http://school-collection.edu.ru. 
4. Федеральный Интернет-портал «Российское образование» 

http://www.edu.ru.  
          5. http://www.iprbookshop.ru/9654.html. — ЭБС «IPRbooks» 
 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  
УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

Результаты обучения Критерии оценки Формы и методы 
оценки 

Знания: 
виды, устройство и 
назначение 
технологического 
оборудования отрасли; 
Назначение, 
классификацию, 
конструкцию, принцип 
работы и область 
применения 
металлорежущих станков 

Обладает знанием 
принципов работы и 
области применения 
металлорежущих 
станков; 
Ориентируется в 
разнообразии видов 
обработки материалов 
резанием, оборудовании, 
инструментах 

Экспертная оценка 
результатов 
деятельности 
обучающегося при 
выполнении и 
защите результатов 
практических 
занятий, 
лабораторных 
работ,  
Тестирование,  
Экзамен  Правила безопасности при 

работе на металлорежущих 
станках 

Демонстрирует точные 
знания правил 
безопасности при работе 
на металлорежущих 
станках; 
Аргументировано 
определяет 
последовательность 
действий 

Основные положения 
технологической 
документации 

Владеет 
профессиональной 
терминологией; 
Уверенно пользоваться 
нормативно-справочной, 
технологической 
документацией по 
выбору лезвийного 
инструмента, режимов 
резания в зависимости 

http://window.edu.ru/
http://www.elibrary.ru/
http://school-collection.edu.ru/
http://www.edu.ru/
http://www.iprbookshop.ru/9654.html


от конкретных условий 
обработки 

Методику расчёта режимов 
резания 

Владеет методикой 
определения режущих 
свойств материалов и 
способов их к обработке; 
Производит расчет 
режимов резания при 
различных видах 
обработки 

Основные технологические 
методы формирования 
заготовок 

Самостоятельно 
определяет свойства 
материалов; 
Выполняет 
технологические 
расчеты обработки 
типовых заготовок на 
токарных станках 

Умения: подбирать 
оборудование, средства 
измерения в соответствии с 
условиями технического 
задания; 
Выбирать рациональный 
способ обработки деталей 

Демонстрирует 
аргументированный 
выбор способа 
обработки на данном 
оборудовании и 
инструменте 

Экспертная оценка 
результатов 
деятельности 
обучающегося при 
выполнении и 
защите результатов 
практических 
занятий, 
лабораторных 
работ, 
Оценка решений 
ситуационных 
задач, 
Экзамен 

Производить расчёты 
режимов резания 

Правильно производит 
расчеты режимов 
резания 

Выбирать средства и 
контролировать 
геометрические параметры 
инструмента 

Правильно выбирает 
средства и контролирует 
геометрические 
параметры инструмента 

Читать кинематическую 
схему станка 

Демонстрирует умения 
чтения кинематической 
схемы станка 

Составлять перечень 
операций обработки 

Способен составить 
алгоритм действий по 
обработке 

Оформлять 
технологическую и другую 
документацию в 
соответствии с 
действующей нормативной 
базой 

Правильно и грамотно 
оформляет 
технологическую и 
другую документацию 



Выбирать режущий 
инструмент и оборудование 
для обработки вала, 
отверстия, паза, резьбы и 
зубчатого колеса. 

Правильно выбирает 
режущий инструмент и 
оборудование для 
обработки вала, 
отверстия, паза, резьбы и 
зубчатого колеса. 
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