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1. Общая характеристика программы и требования ФГОС 
Программа производственной (преддипломной) практики является 

частью основной профессиональной образовательной программы в 
соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.14. Оснащение 
средствами автоматизации технологических процессов и производств (по 
отраслям) в части освоения квалификации Техник и основных видов 
деятельности (ВД): 

ВД.1. Осуществлять разработку и компьютерное моделирование 
элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических 
процессов 

ВД.2. Осуществлять сборку и апробацию моделей элементов систем 
автоматизации с учетом специфики технологических процессов 

ВД.3. Организовывать монтаж, наладку и техническое обслуживание 
систем и средств автоматизации 

ВД.4. Осуществлять текущий мониторинг состояния систем 
автоматизации 

 
2. Цель и задачи практики 
Производственная (преддипломная) практика направлена на 

углубление первоначального практического опыта обучающихся, развитие 
общих и профессиональных компетенций, проверку его готовности к 
самостоятельной трудовой деятельности, а также на подготовку и 
выполнение выпускной квалификационной работы в организациях 
различных организационно-правовых форм. 

Задачами преддипломной практики являются: 
- закрепление и углубление в производственных условиях знаний и 

умений, полученных при изучении общепрофессиональных и специальных 
дисциплин и во время прохождения практики по профилю специальности 
на основе изучения деятельности конкретного предприятия; 

- изучение нормативных и методических материалов, фундаментальной 
и периодической литературы по вопросам, разрабатываемым студентом в 
ходе дипломного проектирования; 

- сбор, систематизация и обобщение практического материала для 
использования в работе над дипломным проектом; 

- оценка действующей в организации системы управления, учета, 
анализа и контроля; разработка рекомендаций по ее совершенствованию; 

- приобретение студентами навыков организаторской работы и 
оперативного управления производственным участком при выполнении 
обязанностей дублеров инженерно-технических работников со средним 
профессиональным образованием; 

- ознакомление непосредственно на производстве с передовой 
технологией, организацией труда и экономикой производства; 

- развитие профессионального мышления и организаторских 
способностей в условиях трудового коллектива. 
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3. Перечень формируемых компетенций: 
Выпускник, освоивший программу практики, должен обладать 

профессиональными компетенциями (ПК): 
ВД.1 Осуществлять разработку и компьютерное моделирование 

элементов систем автоматизации с учетом специфики 
технологических процессов 

ПК.1.1 Осуществлять анализ имеющихся решений для выбора 
программного обеспечения для создания и тестирования модели 
элементов систем автоматизации на основе технического задания. 

ПК.1.2. Разрабатывать виртуальную модель элементов систем 
автоматизации на основе выбранного программного обеспечения и 
технического задания. 

ПК.1.3 Проводить виртуальное тестирование разработанной модели 
элементов систем автоматизации для оценки функциональности 
компонентов. 

ПК.1.4 Формировать пакет технической документации на разработанную 
модель элементов систем автоматизации. 

ВД.2 Осуществлять сборку и апробацию моделей элементов систем 
автоматизации с учетом специфики технологических процессов 

ПК.2.1 Осуществлять выбор оборудования и элементной базы систем 
автоматизации в соответствии с заданием и требованием 
разработанной технической документации на модель элементов 
систем автоматизации. 

ПК.2.2. Осуществлять монтаж и наладку модели элементов систем 
автоматизации на основе разработанной технической 
документации. 

ПК.2.3. Проводить испытания модели элементов систем автоматизации в 
реальных условиях с целью подтверждения работоспособности и 
возможной оптимизации. 

ВД.3 Организовывать монтаж, наладку и техническое обслуживание 
систем и средств автоматизации 

ПК.3.1. Планировать работы по монтажу, наладке и техническому 
обслуживанию систем и средств автоматизации на основе 
организационно-распорядительных документов и требований 
технической документации. 

ПК.3.2. Организовывать материально-техническое обеспечение работ по 
монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств 
автоматизации. 

ПК.3.3. Разрабатывать инструкции и технологические карты выполнения 
работ для подчиненного персонала по монтажу, наладке и 
техническому обслуживанию систем и средств автоматизации. 

ПК.3.4. Организовывать выполнение производственных заданий 
подчиненным персоналом. 

ПК.3.5. Контролировать качество работ по монтажу, наладке и 
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 техническому обслуживанию систем и средств автоматизации, 
выполняемых подчиненным персоналом и соблюдение норм 
охраны труда и бережливого производства. 

ВД.4 Осуществлять текущий мониторинг состояния систем 
автоматизации 

ПК.4.1. Контролировать текущие параметры и фактические показатели 
работы систем автоматизации в соответствии с требованиями 
нормативно-технической документации для выявления возможных 
отклонений. 

ПК.4.2. Осуществлять диагностику причин возможных неисправностей и 
отказов систем для выбора методов и способов их устранения 

ПК.4.3 Организовывать работы по устранению неполадок, отказов 
оборудования и ремонту систем в рамках своей компетенции. 

 

и общими компетенциями (ОК): 
Код Общие компетенции 

ОК 1 Выбирать способы решения задач профессиональной 
деятельности, применительно к различным контекстам. 

ОК 2 Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, 
необходимой для выполнения задач профессиональной 
деятельности. 

ОК 3 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 
личностное развитие. 

ОК 4 Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать 
с коллегами, руководством, клиентами. 

ОК 5 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на 
государственном языке с учетом особенностей социального и 
культурного контекста. 

ОК 6 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 
осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих 
ценностей, применять стандарты антикоррупционного поведения 

ОК 7 Содействовать сохранению окружающей среды, 
ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных 
ситуациях. 

ОК 8 Использовать средства физической культуры для сохранения и 
укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности 
и поддержания необходимого уровня физической 
подготовленности. 

ОК 9 Использовать информационные технологии в профессиональной 
деятельности. 
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4. Сроки практики: 
Производственная (преддипломная) практика реализуется 

концентрированно на 4 курсе, в 7 семестре. 
Календарный срок практики устанавливается в соответствии с графиком 

учебного процесса колледжа на учебный год. 
 

5. Место проведения практики и количество студентов: 
Местом проведения производственной практики должна быть 

организация или предприятие, деятельность которого направлена на 
разработку, проектирование и выпуск средств и систем автоматизации. 
Или в своей организационной структуре имеет службы (КИПиА, главного 
метролога, участки технического обслуживания и организации ремонта 
средств автоматизации. Базовыми предприятиями для проведения данной 
практики могут являться ЗАО «УК «БМЗ», АО «БЭМЗ», ООО НПО 
«Электронтехника», ООО «БЗПА», ООО «Элемер-Брянск». 

Закрепление базы практики студентов осуществляется администрацией 
колледжа на основе договоров с предприятиями. 

В соответствии с ФГОС студенты, проходящие производственную 
практику (по профилю специальности) на предприятиях (организациях) 
машиностроительного профиля, должны быть обеспечены рабочими 
местами для выполнения комплекса работ, позволяющих получить 
практические умения и навыки по осваиваемой специальности. 

Распределение студентов на рабочие места должно производится в 
зависимости от потребностей, возможностей того или иного цеха или 
производства. 

 
6. Количество часов на освоение программы производственной 

(преддипломной) практики: 
Всего - 144 часа, 
в том числе: 
производственной практики - 144 часа, 

7. Структура и содержание практики: 
Структура 

(наименование тем 
практики, ПК, ОК) 

 
Содержание практики 

 
Объем 
часов 

1 2 3 
ПДП Преддипломная 
практика 

 144 

Подготовительный этап практики 
Тема 1. Распределение по местам прохождения практики. 

Получение задания на практику. Инструктаж по ТБ. 
6 

Основной этап практики 
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Тема 2. 
Углубленное освоение 
ПК.1 - ПК.4., ОК-1 - 
ОК-11. 
Работа в должности 
дублера техника. 

- Обоснование актуальности тем выпускной 
квалификационной работы (дипломного) проекта. 
- Изучение работы производственной организации 
по монтажу и наладке электрооборудования. 
промышленных и гражданских зданий 
- Подбор оборудования для выполнения 
производственного задания. 
- Характеристика технико-экономических 
показателей работы производственного 
подразделения электромонтажной организации. 
- Разработка производственного задания 
комплексным электромонтажным бригадам. 
- Анализ возможных производственных ситуаций и 
разработка способа действий по критериям: 
минимум затрат, максимум использования 
оборудования, минимум простоев и т.д. 
- Техническое обслуживание и диагностика 
неисправностей электрооборудования 
промышленных и гражданских зданий. 
- Технология ремонта электрооборудования 
промышленных и гражданских зданий. 
- Техника безопасности при выполнении дорожно- 
строительных работ и работ по ремонту 
оборудования 
- Изучение перспектив развития и внедрения 
передовых технологий в организацию работ по ТО 
ремонту электрооборудования промышленных и 
гражданских зданий. 

120 

Оформление данных к ВКР и получение отзыва у руководителя практики от 
предприятия. 

12 

Аттестация в форме дифференцированного зачета 6 
 

8. Рекомендации по организации самостоятельной работы 
Самоподготовку студентов,  возможно, организовывать по следующим 

темам с использованием учебно-методических материалов, перечисленных 
в разделе 10 настоящей программы: 

- порядок организации и проведения практики студентов ПК БГТУ, 
подготовка и защита отчетной документации; 

 
9. Контроль и оценка деятельности студентов 
Контролем деятельности студентов по производственной практике 

является оценка: 
- профессиональных и общих компетенций; 
- практического опыта и умений. 
Оценка осуществляется на основании данных аттестационного листа с 

характеристикой профессиональной деятельности студента в ходе 
практики, с указанием видов работ, выполненных студентом во время 
практики, их объема и качества выполнения, приобретенных ОК в 
соответствии с программой практики и требованиями ФГОС. 
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Результаты 
(освоенные ПК, ОК) 

Основные показатели оценки 
результата 

Формы и 
методы 

контроля и 
оценки 

ПК 1.1 Осуществлять анализ 
имеющихся решений для 
выбора программного 
обеспечения для создания и 
тестирования модели 
элементов систем 
автоматизации на основе 
технического задания. 

анализирует имеющиеся 
решения по выбору 
программного обеспечения для 
создания и тестирования модели 
элементов систем 
автоматизации; 
выбирает и применяет 
программное обеспечение для 
создания и тестирования модели 
элементов систем автоматизации 
на основе технического задания; 
создает и тестирует модели 
элементов систем автоматизации 
на основе технического задания 

Текущий 
контроль в 
форме 
проверки 
готовности 
пояснительной 
записки к ВКР 
в соответствии 
с графиком 

 
оценка 

процесса 
оценка 
результатов 

 
 
Промежуточна 
я аттестация в 
виде 
дифференциро 
ванного 
зачета. 

 
 
. 

ПК 1.2. Разрабатывать виртуальную 
модель элементов систем 
автоматизации на основе 
выбранного программного 
обеспечения и технического 
задания. 

разрабатывает виртуальную 
модель элементов систем 
автоматизации на основе 
выбранного программного 
обеспечения и технического 
задания; 
использует методику построения 
виртуальной модели; 
использует пакеты прикладных 
программ (CAD/CAM – 
системы) для разработки 
виртуальной модели элементов 
систем автоматизации 
использует автоматизированные 
рабочие места техника для 
разработки виртуальную модель 
элементов систем автоматизации 
на основе выбранного 
программного обеспечения и 
технического задания; 

ПК 1.3 Проводить виртуальное 
тестирование разработанной 
модели элементов систем 
автоматизации для оценки 
функциональности 
компонентов. 

проводит виртуальное 
тестирование разработанной 
модели элементов систем 
автоматизации; 
проводит оценку 
функциональности компонентов 
использует автоматизированные 
рабочие места техника для 
виртуального тестирования 
разработанной   модели 
элементов систем автоматизации 
для оценки функциональности 
компонентов; 
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ПК 1.4 Формировать пакет использует пакеты прикладных  
 технической документации программ (CAD/CAM – 
 на разработанную модель системы) для разработки 
 элементов систем технической документации на 
 автоматизации. проектирование элементов 
  систем автоматизации; 
  оформляет техническую 
  документацию на 
  разработанную модель 
  элементов систем 
  автоматизации, в том числе с 
  использованием средств САПР; 
  читает и понимает чертежи и 
  технологическую 
  документацию; 
ПК 2.1 Осуществлять выбор Выбирает оборудование и 

 оборудования и элементной элементную базу систем 
 базы систем автоматизации автоматизации в соответствии с 
 в соответствии с заданием и заданием и требованием 
 требованием разработанной разработанной технической 
 технической документации документации; 
 на модель элементов систем выбирает из базы ранее 
 автоматизации. разработанных моделей 
  элементы систем автоматизации; 
  использует автоматизированное 
  рабочее место техника для 
  осуществления выбора 
  оборудования и элементной 
  базы систем автоматизации в 
  соответствии с заданием и 
  требованием разработанной 
  технической документации; 
  определяет необходимую для 
  выполнения работы 
  информацию, её состав в 
  соответствии с заданием и 
  требованием разработанной 
  технической документации на 
  модель элементов систем 
  автоматизации; 
  анализирует конструктивные 
  характеристики систем 
  автоматизации, исходя из их 
  служебного назначения; 
  использует средства 
  информационной поддержки 
  изделий на всех стадиях 
  жизненного цикла (CALS- 
  технологии) 
ПК 2.2 Осуществлять монтаж и применяет автоматизированное 

 наладку модели элементов рабочее место техника для 
 систем автоматизации на монтажа и наладки моделей 
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 основе разработанной элементов систем  
технической документации. автоматизации; 

 определяет необходимую для 
 выполнения работы 
 информацию, её состав в 
 соответствии с разработанной 
 технической документацией; 
 читает и понимает чертежи и 
 технологическую 
 документацию; 
 использует нормативную 
 документацию и инструкции по 
 эксплуатации систем и средств 
 автоматизации; 

ПК 2.3 Проводить испытания проводит испытания модели 
 модели элементов систем элементов систем автоматизации 
 автоматизации в реальных в реальных условиях; 
 условиях с целью проводит оценку 
 подтверждения функциональности компонентов 
 работоспособности и использует автоматизированные 
 возможной оптимизации. рабочие места техника для 
  проведения испытаний модели 
  элементов систем 
  автоматизации; 
  подтверждает 
  работоспособность 
  испытываемых элементов 
  систем автоматизации; 
  проводит оптимизацию 
  режимов, структурных схем и 
  условий эксплуатации элементов 
  систем автоматизации в 
  реальных или модельных 
  условиях; 
  использует пакеты прикладных 
  программ (CAD/CAM – 
  системы) для выявления условий 
  работоспособности моделей 
  элементов систем автоматизации 
  и их возможной оптимизации; 
ПК 3.1 Планировать работы по использование нормативной 

 монтажу, наладке и документации и инструкций по 
 техническому эксплуатации систем и средств 
 обслуживанию систем и автоматизации; 
 средств автоматизации на планирование проведения 
 основе организационно- контроля соответствия качества 
 распорядительных систем и средств автоматизации 
 документов и требований требованиям технической 
 технической документации. документации; 
  планирование работы по 
  контролю, наладке, подналадке 
  и техническому обслуживанию 
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  автоматизированного  
металлорежущего оборудования 
на основе технологической 
документации в соответствии с 
производственными задачами 
согласно нормативным 
требованиям; 
планирование ресурсного 
обеспечения работ по контролю, 
наладке, подналадке и 
техническому обслуживанию 
автоматизированного 
металлорежущего и 
оборудования в соответствии с 
производственными задачами, в 
том числе с использованием 
SCADA-систем; 

ПК 3.2 Организовывать планирование работы по 
 материально-техническое материально-техническому 
 обеспечение работ по обеспечению контроля, наладки, 
 монтажу, наладке и подналадки и технического 
 техническому обслуживания 
 обслуживанию систем и автоматизированного 
 средств автоматизации. металлорежущего оборудования 
  на основе технологической 
  документации в соответствии с 
  производственными задачами 
  согласно нормативным 
  требованиям в 
  автоматизированном 
  производстве; 
  использование нормативной 
  документации и инструкций по 
  эксплуатации 
  автоматизированного 
  металлорежущего 
  производственного 
  оборудования для организации 
  выполнения работ по монтажу 
  наладке и техническому 
  обслуживанию систем и средств 
  автоматизации.; 
  организация работ по контролю, 
  наладке и подналадке 
  металлорежущего и 
  оборудования, в том числе 
  автоматизированного в процессе 
  изготовления деталей и 
  техническое обслуживание 
  проводит контроль соответствия 
  качества изготовляемых деталей 
  требованиям технической 
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  документации по  
установленным регламентам; 
организация ресурсного 
обеспечения работ по контролю, 
наладке, подналадке и 
техническому обслуживанию 
автоматизированного 
металлорежущего оборудования 
в соответствии с 
производственными задачами, в 
том числе с использованием 
SCADA-систем в 
автоматизированном 
производстве; 
разработка инструкций для 
ресурсного обеспечения работ 
по контролю, наладке, 
подналадке и техническому 
обслуживанию 
автоматизированного 
металлорежущего оборудования 
в соответствии с 
производственными задачами в 
автоматизированном 
производстве; 
выбор и применение 
контрольно-измерительные 
средства в соответствии с 
производственными задачами; 

ПК 3.3 Разрабатывать инструкции и планирование работ по 
 технологические карты контролю, наладке, подналадке 
 выполнения работ для и техническому обслуживанию 
 подчиненного персонала по автоматизированного 
 монтажу, наладке и металлорежущего оборудования 
 техническому на основе технологической 
 обслуживанию систем и документации в соответствии с 
 средств автоматизации. производственными задачами 
  согласно нормативным 
  требованиям в 
  автоматизированном 
  производстве; 
  диагностика неисправностей и 
  отказов систем 
  автоматизированного 
  металлорежущего 
  производственного 
  оборудования с целью 
  выработки оптимального 
  решения по их устранению в 
  рамках своей компетенции; 
  применение нормативной 
  документации и инструкций при 
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  организации эксплуатации  
автоматизированного 
металлорежущего 
производственного 
оборудования; 
разрабатывает инструкции для 
выполнения работ по контролю, 
наладке, подналадке и 
техническому обслуживанию 
металлорежущего оборудования 
в соответствии с 
производственными задачами в 
автоматизированном 
производстве; 
выявление несоответствия 
геометрических параметров 
заготовки требованиям 
технологической документации; 
выбор и применение 
контрольно-измерительные 
средства в соответствии с 
производственными задачами; 
анализ причины брака и 
определение способов его 
предупреждения в 
автоматизированном 
производстве; 

ПК 3.4 Организовывать применение нормативной 
 выполнение документации и инструкций по 
 производственных заданий эксплуатации 
 подчиненным персоналом. автоматизированного 
  металлорежущего 
  производственного 
  оборудования 
  организация работ по контролю, 
  наладке и подналадке в процессе 
  изготовления деталей и 
  техническому обслуживанию 
  автоматизированного 
  металлорежущего оборудования; 
  организация ресурсного 
  обеспечения работ по контролю, 
  наладке, подналадке и 
  техническому обслуживанию 
  автоматизированного 
  металлорежущего оборудования 
  в соответствии с 
  производственными задачами, в 
  том числе с использованием 
  SCADA-систем в 
  автоматизированном 
  производстве; 
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  проведение контроля  
соответствия качества 
изготовляемых деталей 
требованиям технической 
документации; 
организация работы по 
устранению неполадок, отказов, 
наладке и подналадке 
автоматизированного 
металлообрабатывающего 
оборудования технологического 
участка с целью выполнения 
планового задания в рамках 
своей компетенции; 
устранение нарушений, 
связанных с настройкой 
оборудования, приспособлений, 
режущего и мерительного 
инструмента; 
выбор и применение 
контрольно-измерительных 
средств в соответствии с 
производственными задачами; 
контролироль после устранения 
отклонений в настройке 
технологического оборудования 
геометрические параметры 
обработанных поверхностей в 
соответствии с требованиями 
технологической документации; 

ПК 3.5 Контролировать качество планирование работы по 
 работ по монтажу, наладке и монтажу, наладке и 
 техническому техническому обслуживанию 
 обслуживанию систем и систем и средств автоматизации 
 средств автоматизации, на основе технологической 
 выполняемых подчиненным документации в соответствии с 
 персоналом и соблюдение производственными задачами 
 норм охраны труда и согласно нормативным 
 бережливого производства. требованиям в 
  автоматизированном 
  производстве; 
  применение нормативной 
  документации и инструкций при 
  организации эксплуатации 
  автоматизированного 
  металлорежущего 
  производственного 
  оборудования; 
  организация работ по контролю 
  геометрических и физико- 
  механических параметров 
  изготовляемых объектов, 
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  обеспечиваемых в результате  
наладки и подналадки 
автоматизированного 
металлорежущего оборудования; 
разработка инструкций для 
подчиненного персонала по 
контролю качества работ по 
наладке, подналадке и 
техническому обслуживанию 
автоматизированного 
металлорежущего оборудования 
в соответствии с 
производственными задачами в 
автоматизированном 
производстве; 
разработка рекомендаций по 
корректному определению 
контролируемых параметров; 
выбор и применение 
контрольно-измерительные 
средства в соответствии с 
производственными задачами; 
анализ причин брака и способы 
его предупреждения в 
автоматизированном 
производстве; 

ПК 4.1 Контролировать текущие грамотно применяет 
 параметры и фактические нормативную документацию и 
 показатели работы систем инструкции по эксплуатации 
 автоматизации в автоматизированного 
 соответствии с сборочного производственного 
 требованиями нормативно- оборудования; 
 технической документации осуществляет организацию 
 для выявления возможных работ по контролю, 
 отклонений геометрических и физико- 
  механических параметров 
  соединений, обеспечиваемых в 
  результате автоматизированной 
  сборки и технического 
  обслуживания 
  автоматизированного 
  сборочного оборудования; 
  разрабатывает инструкции для 
  выполнения работ по контролю, 
  наладке, подналадке и 
  техническому обслуживанию 
  автоматизированного 
  сборочного оборудования в 
  соответствии с 
  производственными задачами; 
  выбирает и использовать 
  контрольно-измерительные 
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  средства в соответствии с 
производственными задачами; 
анализирует причины брака и 
способы его предупреждения, в 
том числе в автоматизированном 
производстве; 

 

ПК 4.2 Осуществлять диагностику 
причин возможных 
неисправностей и отказов 
систем для выбора методов 
и способов их устранения 

применяет конструкторскую 
документацию для диагностики 
неисправностей отказов 
автоматизированного 
сборочного производственного 
оборудования; 
использует нормативную 
документацию и инструкции по 
эксплуатации 
автоматизированного 
сборочного производственного 
оборудования; 
осуществляет диагностику 
неисправностей и отказов 
систем автоматизированного 
сборочного производственного 
оборудования в рамках своей 
компетенции; 
планирует работы по контролю, 
наладке, подналадке и 
техническому обслуживанию 
сборочного оборудования на 
основе технологической 
документации в соответствии с 
производственными задачами 
согласно нормативным 
требованиям, в том числе в 
автоматизированном 
производстве; 
разрабатывает инструкции для 
выполнения работ по 
диагностике 
автоматизированного 
сборочного оборудования в 
соответствии с 
производственными задачами; 
выбирает и использует 
контрольно-измерительные 
средства в соответствии с 
производственными задачами; 
выявляет годность соединений и 
сформированных размерных 
цепей согласно 
производственному заданию; 
анализирует причины брака и 
способы его предупреждения, в 
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  том числе в автоматизированном 
производстве; 

 

ПК 4.3 Организовывать работы по 
устранению неполадок, 
отказов оборудования и 
ремонту систем в рамках 
своей компетенции. 

использует нормативную 
документацию и инструкции по 
эксплуатации 
автоматизированного 
сборочного производственного 
оборудования; 
осуществляет   организацию 
работ по устранению неполадок, 
отказов автоматизированного 
сборочного оборудования и 
ремонту станочных систем и 
технологических 
приспособлений сборочного 
оборудования, с целью 
выполнения планового задания в 
рамках своей компетенции; 
проводит контроль соответствия 
качества сборочных единиц 
требованиям технической 
документации; 
организовывает работы по 
контролю, наладке, подналадке 
и техническому обслуживанию 
автоматизированного 
сборочного оборудования на 
основе технологической 
документации в соответствии с 
производственными задачами 
согласно нормативным 
требованиям; 
организовывает устранение 
нарушений, связанные с 
настройкой оборудования, 
приспособлений, сборочного и 
мерительного инструмента; 
контролирует после устранения 
отклонений в настройке 
сборочного технологического 
оборудования геометрические и 
физико-механические 
параметры формируемых 
соединений в соответствии с 
требованиями технологической 
документации; 
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Результаты 
(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели оценки 
результата Формы и методы 

контроля оценки 

 
ОК.1. Выбирать способы 
решения задач 
профессиональной 
деятельности применительно 
к различным контекстам 

Обосновывает выбор 
применения методов и способов 
решения профессиональных 
задач в области разработки 
технологических процессов; 
Демонстрирует   эффективность 
и качества выполнения 
профессиональных задач. 

Экспертное 
наблюдение и оценка 
на практических и 
лабораторных занятиях 
при выполнении работ 
по производственной 
практике 

ОК.2. Осуществлять поиск, 
анализ и интерпретацию 
информации, необходимой 
для выполнения задач 
профессиональной 
деятельности 

Находит и и использует 
информацию для эффективного 
выполнения профессиональных 
задач, профессионального и 
личностного развития. 

Экспертное 
наблюдение и оценка 
на практических и 
лабораторных занятиях 
при выполнении работ 
по производственной 
практике 

 
ОК.3. Планировать и 
реализовывать собственное 
профессиональное и 
личностное развитие 

Планирование обучающимися 
повышение личностного и 
квалификационного уровня 

Экспертное 
наблюдение и оценка 
на практических и 
лабораторных занятиях 
при выполнении работ 
по производственной 
практике 

 
ОК.4. Работать в коллективе и 
команде, эффективно 
взаимодействовать с 
коллегами, руководством, 
клиентами 

Эффективно взаимодействует с 
обучающимися, 
преподавателями, мастерами, 
наставниками на предприятии 

Экспертное 
наблюдение и оценка 
на практических и 
лабораторных занятиях 
при выполнении работ 
по производственной 
практике 

ОК.5. Осуществлять устную и 
письменную коммуникацию 
на государственном языке 
Российской Федерации с 
учетом особенностей 
социального и культурного 
контекста 

Осуществляет устную и 
письменную коммуникацию на 
государственном языке 
Российской Федерации с 
учетом особенностей 
социального и культурного 
контекста 

Экспертное 
наблюдение и оценка 
на практических и 
лабораторных занятиях 
при выполнении работ 
по производственной 
практике 

ОК.6. Проявлять гражданско- 
патриотическую позицию, 
демонстрировать осознанное 
поведение на основе 
традиционных 
общечеловеческих ценностей 

Проявляет гражданско- 
патриотическую позицию, 
демонстрировать осознанное 
поведение на основе 
традиционных 
общечеловеческих ценностей 

Экспертное 
наблюдение и оценка 
на практических и 
лабораторных занятиях 
при выполнении работ 
по производственной 
практике 

ОК.7.Содействовать 
сохранению окружающей 
среды, ресурсосбережению, 
эффективно действовать в 
чрезвычайных ситуациях 

Содействует сохранению 
окружающей   среды, 
эффективно организует рабочий 
процесс, рационально 
использует   ресурсы, 
эффективно действует в 

Экспертное 
наблюдение и оценка 
на практических и 
лабораторных занятиях 
при выполнении работ 
по производственной 
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 чрезвычайных ситуациях практике 
ОК.8.Использовать средства 
физической культуры для 
укрепления и сохранения 
здоровья в процессе 
профессиональной 
деятельности и поддержания 
необходимого уровня 
физической подготовленности 

Использует средства 
физической культуры для 
укрепления и сохранения 
здоровья в процессе 
профессиональной 
деятельности и поддержания 
необходимого уровня 
физической подготовленности 

Экспертное 
наблюдение и оценка 
на практических и 
лабораторных занятиях 
при выполнении работ 
по производственной 
практике 

 
ОК.9.Использовать 
информационные технологии 
в профессиональной 
деятельности 

Демонстрирует навыки 
использования 
информационно– 
коммуникационных технологий 
в профессиональной 
деятельности. 

Экспертное 
наблюдение и оценка 
на практических и 
лабораторных занятиях 
при выполнении работ 
по производственной 
практике 

 
ОК.10.Пользоваться 
профессиональной 
документацией на 
государственном и 
иностранном языках 

Умеет пользоваться 
профессиональной 
документацией на 
государственном и 
иностранном языках 

Экспертное 
наблюдение и оценка 
на практических и 
лабораторных занятиях 
при выполнении работ 
по производственной 
практике 

ОК.11.Использовать знания 
по финансовой грамотности, 
планировать 
предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной сфере 

Демонстрирует знания по 
финансовой грамотности, 
планирует 
предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной сфере 

Экспертное 
наблюдение и оценка 
на практических и 
лабораторных занятиях 
при выполнении работ 
по производственной 
практике 

 
 

9.1. Требования к дифференцированному зачету по производственной 
практике 

Дифференцированный зачет по учебной практике выставляется на 
основании данных аттестационного листа с указанием видов работ, 
выполненных студентом во время практики, их объема, качества 
выполнения работ. 

 

10. Учебно-методическое и информационное обеспечение практики: 
Перечень используемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 

дополнительной литературы 
ПК.1.1. – ПК.1.4. 
1. Щепетов А.Г. Основы проектирования приборов и систем: учебник и 

практикум, М.: Юрайт, 2016. – 458 с. 
2. Моделирование систем и процессов. Практикум: учеб. пособие /под 

ред. В.Н. Волковой, - М.: Юрайт, 2016. – 294 с. 
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3. Схиртладзе А.Г. Автоматизация технологических процессов: учеб. 
пособие, - Старый Оскол: ТНТ, 2015, - 621 с. 

4. Иванов А.А. Автоматизация технологических процессов и 
производств: учеб. пособие, - М.: Форум : ИНФРА-М, 2015. – 223 с. 

5. Ким Д.П. Теория автоматического управления: учеб. и практ., - М.: 
Юрайт, 2016, - 275 с. 

6. Ермолаев В.В. Программирование для автоматизированного 
оборудования, М.: Академия, 2017, - 249 с 

7. Федорова Г.Н. Разработка программных модулей программного 
обеспечения для компьютерных систем: учеб. для сред. проф. образования, 
М.: Академия, 2017. – 332 с. 

 
Дополнительные источники 
1. Технология машиностроения. Моделирование и специализированные 

пакеты программ : учебное пособие для СПО / Г. В. Алексеев, Б. А. 
Вороненко, М. В. Гончаров, Е. С. Сергачева. — Саратов : 
Профобразование, Ай Пи Эр Медиа, 2019. — 305 c. — ISBN 978-5-4486- 
0695-3, 978-5-4488-0246-1. — Текст : электронный // Электронно- 
библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: 
http://www.iprbookshop.ru/ 

2. Вичугова, А. А. Инструментальные средства разработки 
компьютерных систем и комплексов : учебное пособие для СПО / А. А. 
Вичугова. — Саратов : Профобразование, 2017. — 135 c. — ISBN 978-5- 
4488-0015-3. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система 
IPR BOOKS : [сайт]. — URL: http://www.iprbookshop.ru/66387.html 

3. Технология машиностроения. Моделирование и специализированные 
пакеты программ : учебное пособие для СПО / Г. В. Алексеев, Б. А. 
Вороненко, М. В. Гончаров, Е. С. Сергачева. — Саратов : 
Профобразование, Ай Пи Эр Медиа, 2019. — 305 c. — ISBN 978-5-4486- 
0695-3, 978-5-4488-0246-1. — Текст : электронный // Электронно- 
библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: 
http://www.iprbookshop.ru/80781.html 

4. Старостин, А. А. Технические средства автоматизации и управления : 
учебное пособие для СПО / А. А. Старостин, А. В. Лаптева ; под редакцией 
Ю. Н. Чеснокова. — 2-е изд. — Саратов, Екатеринбург : Профобразование, 
Уральский федеральный университет, 2019. — 168 c. — ISBN 978-5-4488- 
0503-5, 978-5-7996-2842-0. — Текст : электронный // Электронно- 
библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: 
http://www.iprbookshop.ru/87882.html 

5. Антимиров, В. М. Проектирование аппаратуры систем 
автоматического управления. В 2 ч. Ч. 1 : учебное пособие для СПО / В. М. 
Антимиров. — 2-е изд. — Саратов, Екатеринбург : Профобразование, 
Уральский федеральный университет, 2019. — 92 c. — ISBN 978-5-4488- 
0401-4, 978-5-7996-2834-5. — Текст : электронный // Электронно- 

http://www.iprbookshop.ru/
http://www.iprbookshop.ru/66387.html
http://www.iprbookshop.ru/80781.html
http://www.iprbookshop.ru/87882.html
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библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: 
http://www.iprbookshop.ru/87852.html 

6. Антимиров, В. М. Проектирование аппаратуры систем 
автоматического управления. В 2 ч. Ч. 2 : учебное пособие для СПО / В. М. 
Антимиров. — 2-е изд. — Саратов, Екатеринбург : Профобразование, 
Уральский федеральный университет, 2019. — 71 c. — ISBN 978-5-4488- 
0402-1, 978-5-7996-2835-2. — Текст : электронный // Электронно- 
библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: 
http://www.iprbookshop.ru/87853.html 

7. Никонов, О. И. Математическое моделирование и методы принятия 
решений : учебное пособие для СПО / О. И. Никонов, С. В. Кругликов, М. 
А. Медведева ; под редакцией А. А. Астафьева. — 2-е изд. — Саратов, 
Екатеринбург : Профобразование, Уральский федеральный университет, 
2019. — 99 c. — ISBN 978-5-4488-0482-3, 978-5-7996-2828-4. — Текст : 
электронный // Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — 
URL: http://www.iprbookshop.ru/87825.html 

8. Петлина, Е. М. Компьютерное моделирование : учебное пособие для 
СПО / Е. М. Петлина. — Саратов : Профобразование, 2019. — 131 c. — 
ISBN 978-5-4488-0250-8. — Текст : электронный // Электронно- 
библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: 
http://www.iprbookshop.ru/83270.html 

 
ПК.2.1. – ПК.2.3. 
1. Гальперин М.В. Автоматическое управление, - М.: Форум: ИНФРА- 

М, 2016, - 223 с. 
2. Петров В.П. Выполнение монтажа и сборки средней сложности и 

сложных узлов, блоков, приборов радиоэлектронной аппаратуры, 
аппаратуры проводной связи, элементов узлов импульсной и 
вычислительной техники: практикум, - М.: Академия, 2015, - 176 с. 

 
Дополнительные источники 
1. Вичугова, А. А. Инструментальные средства разработки 

компьютерных систем и комплексов : учебное пособие для СПО / А. А. 
Вичугова. — Саратов : Профобразование, 2017. — 135 c. — ISBN 978-5- 
4488-0015-3. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система 
IPR BOOKS : [сайт]. — URL: http://www.iprbookshop.ru/66387.html 

2. Извозчикова, В. В. Эксплуатация информационных систем : учебное 
пособие для СПО / В. В. Извозчикова. — Саратов : Профобразование, 
2019. — 136 c. — ISBN 978-5-4488-0355-0. — Текст : электронный // 
Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: 
http://www.iprbookshop.ru/86210.html 

3. Старостин, А. А. Технические средства автоматизации и управления : 
учебное пособие для СПО / А. А. Старостин, А. В. Лаптева ; под редакцией 
Ю. Н. Чеснокова. — 2-е изд. — Саратов, Екатеринбург : Профобразование, 
Уральский федеральный университет, 2019. — 168 c. — ISBN 978-5-4488- 

http://www.iprbookshop.ru/87852.html
http://www.iprbookshop.ru/87853.html
http://www.iprbookshop.ru/87825.html
http://www.iprbookshop.ru/83270.html
http://www.iprbookshop.ru/66387.html
http://www.iprbookshop.ru/86210.html
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0503-5, 978-5-7996-2842-0. — Текст : электронный // Электронно- 
библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: 
http://www.iprbookshop.ru/87882.html 

4. Антимиров, В. М. Проектирование аппаратуры систем 
автоматического управления. В 2 ч. Ч. 1 : учебное пособие для СПО / В. М. 
Антимиров. — 2-е изд. — Саратов, Екатеринбург : Профобразование, 
Уральский федеральный университет, 2019. — 92 c. — ISBN 978-5-4488- 
0401-4, 978-5-7996-2834-5. — Текст : электронный // Электронно- 
библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: 
http://www.iprbookshop.ru/87852.html 

5. Антимиров, В. М. Проектирование аппаратуры систем 
автоматического управления. В 2 ч. Ч. 2 : учебное пособие для СПО / В. М. 
Антимиров. — 2-е изд. — Саратов, Екатеринбург : Профобразование, 
Уральский федеральный университет, 2019. — 71 c. — ISBN 978-5-4488- 
0402-1, 978-5-7996-2835-2. — Текст : электронный // Электронно- 
библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: 
http://www.iprbookshop.ru/87853.html 

 
ПК.3.1 – ПК.3.5 
1. Грунтович Н.В. Монтаж, наладка и эксплуатация 

электрооборудования: учеб. пособие, - Минск; М.: Новое знание : ИНФРА- 
М, 2015. – 269 с. – 2 экз. 
Варварин В.К. Выбор и наладка электрооборудования: справ. пособие. – 
М. : Форум : ИНФРА-М, 2015. – 240 с. 

2. Петров В.П. Выполнение монтажа и сборки средней сложности и 
сложных узлов, блоков, приборов радиоэлектронной аппаратуры, 
аппаратуры проводной связи, элементов узлов импульсной и 
вычислительной техники: практикум, - М.: Академия, 2015, - 176 с. 

 
Дополнительные источникм 
1. Антимиров, В. М. Проектирование аппаратуры систем 

автоматического управления. В 2 ч. Ч. 1 : учебное пособие для СПО / В. М. 
Антимиров. — 2-е изд. — Саратов, Екатеринбург : Профобразование, 
Уральский федеральный университет, 2019. — 92 c. — ISBN 978-5-4488- 
0401-4, 978-5-7996-2834-5. — Текст : электронный // Электронно- 
библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: 
http://www.iprbookshop.ru/87852.html 

2. Суркова, Л. Е. Моделирование систем автоматизации и управления 
технологическими процессами : практикум / Л. Е. Суркова, Н. В. Мокрова. 
— Саратов : Вузовское образование, 2019. — 46 c. — ISBN 978-5-4487- 
0496-3. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система IPR 
BOOKS : [сайт]. — URL: http://www.iprbookshop.ru/82692.html 

3. Фомичев, А. Н. Исследование систем управления : учебник для 
бакалавров / А. Н. Фомичев. — 3-е изд. — М. : Дашков и К, 2019. — 348 c. 
— ISBN 978-5-394-03218-9.   —   Текст   :   электронный   //   Электронно- 

http://www.iprbookshop.ru/87882.html
http://www.iprbookshop.ru/87852.html
http://www.iprbookshop.ru/87853.html
http://www.iprbookshop.ru/87852.html
http://www.iprbookshop.ru/82692.html
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библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: 
http://www.iprbookshop.ru/85639.html 

4. Алферова, Л. В. Исследование систем управления : учебное пособие / 
Л. В. Алферова, Н. М. Григорьева. — 2-е изд. — Челябинск, Саратов : 
Южно-Уральский институт управления и экономики, Ай Пи Эр Медиа, 
2019. — 560 c. — ISBN 978-5-4486-0650-2. — Текст : электронный // 
Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: 
http://www.iprbookshop.ru/81477.html 

5. Никитин, Ю. Р. Диагностирование мехатронных систем : учебное 
пособие / Ю. Р. Никитин, И. В. Абрамов. — 2-е изд. — Саратов : 
Вузовское образование, 2019. — 116 c. — ISBN 978-5-4487-0381-2. — 
Текст : электронный // Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : 
[сайт]. — URL: http://www.iprbookshop.ru/79623.html 

 
ПК.4.1 – ПК.4.3. 
1. Управление технологическими процессами в машиностроении: 

учебник /под. Общ. ред. В.Ц. Зориктуева. – Старый Оскол: ТНТ, 2015. – 
511 с. 

2. Управление качеством в автоматизированном производстве: в 2-х 
частях: учебник, Старый Оскол: ТНТ, 2017. – 9 экз. (фонд БГТУ) 
Иванов А.А. Модернизация промышленных предприятий на базе 
современных систем автоматизации и управления: учеб. пособие, - М.: 
Форум : ИНФРА-М, 2015. – 383 с. 

3. Петров В.П. Регулировка, диагностика и мониторинг 
работоспособности смонтированных узлов, блоков и приборов 
радиоэлектронной аппаратуры, аппаратуры проводной связи, элементов 
узлов импульсной и вычислительной техники: учебник, - М.: Академия, , 
2017, - 256 с. 

4. Петров В.П. Регулировка, диагностика и мониторинг 
работоспособности смонтированных узлов, блоков и приборов 
радиоэлектронной аппаратуры, аппаратуры проводной связи, элементов 
узлов импульсной и вычислительной техники: практикум, - М.: Академия, 
2016, -224 с. 

 
Дополнительные источники 
1. Абрамов, Г. В. Проектирование и разработка информационных 

систем : учебное пособие для СПО / Г. В. Абрамов, И. Е. Медведкова, Л. 
А. Коробова. — Саратов : Профобразование, 2020. — 169 c. — ISBN 978-5- 
4488-0730-5. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система 
IPR BOOKS : [сайт]. — URL: http://www.iprbookshop.ru/88888.html 

2. Стасышин, В. М. Разработка информационных систем и баз данных : 
учебное пособие для СПО / В. М. Стасышин. — Саратов : 
Профобразование, 2020. — 100 c. — ISBN 978-5-4488-0527-1. — Текст : 
электронный // Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — 
URL: http://www.iprbookshop.ru/87389.html 

http://www.iprbookshop.ru/85639.html
http://www.iprbookshop.ru/81477.html
http://www.iprbookshop.ru/79623.html
http://www.iprbookshop.ru/88888.html
http://www.iprbookshop.ru/87389.html
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3. Никитин, Ю. Р. Диагностирование мехатронных систем : учебное 
пособие / Ю. Р. Никитин, И. В. Абрамов. — 2-е изд. — Саратов : 
Вузовское образование, 2019. — 116 c. — ISBN 978-5-4487-0381-2. — 
Текст : электронный // Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : 
[сайт]. — URL: http://www.iprbookshop.ru/79623.htm 

4. Суркова, Л. Е. Моделирование систем автоматизации и управления 
технологическими процессами : практикум / Л. Е. Суркова, Н. В. Мокрова. 
— Саратов : Вузовское образование, 2019. — 46 c. — ISBN 978-5-4487- 
0496-3. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система IPR 
BOOKS : [сайт]. — URL: http://www.iprbookshop.ru/82692.html 

 
ПК.5.1. – ПК.5.3. 
1. Контрольно-измерительные приспособления в машиностроении: 

учеб. пособие / В.П. Меринов и др., - Старый Оскол: ТНТ, 2016, 2017. 
2. Шишимаркв В.Ю. Метрология, стандартизация, сертификация и 

техническое регулирование: учеб. для сред. проф. образован., М.: 
Академия, 2017 – 320 с. 

 
Дополнительные истояники 
1. Контрольно-измерительные технологии и оборудование : 

методические указания к выполнению практических работ по дисциплине 
«Контрольно-измерительные технологии и оборудование» для 
обучающихся по направлению подготовки 27.03.01 «Стандартизация и 
метрология» / составители А. С. Ермаков. — М. : Московский 
государственный строительный университет, ЭБС АСВ, 2017. — 36 c. — 
ISBN 2227-8397. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная 
система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: http://www.iprbookshop.ru/72594.html 

2. Вострокнутов, Н. Н. Цифровые измерительные устройства. Теория 
погрешностей, испытания, поверка : учебное пособие / Н. Н. 
Вострокнутов. — 3-е изд. — М. : Академия стандартизации, метрологии и 
сертификации, 2018. — 288 c. — ISBN 978-5-93088-192-9. — Текст : 
электронный // Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — 
URL: http://www.iprbookshop.ru/88718.html 

3. Шурыгин, Ю. А. Измерительные преобразователи тока и напряжения 
: учебное пособие / Ю. А. Шурыгин. — Липецк : Липецкий 
государственный технический университет, ЭБС АСВ, 2019. — 81 c. — 
ISBN 978-5-88247-919-9. — Текст : электронный // Электронно- 
библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: 
http://www.iprbookshop.ru/88744.html 

4. Латышенко, К. П. Технические измерения и приборы. Часть 1 : 
учебное пособие / К. П. Латышенко. — 2-е изд. — Саратов : Вузовское 
образование, 2019. — 480 c. — ISBN 978-5-4487-0442-0. — Текст : 
электронный // Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — 
URL: http://www.iprbookshop.ru/79683.html 

http://www.iprbookshop.ru/79623.htm
http://www.iprbookshop.ru/82692.html
http://www.iprbookshop.ru/72594.html
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5. Латышенко, К. П. Технические измерения и приборы. Часть 2 : 
учебное пособие / К. П. Латышенко. — 2-е изд. — Саратов : Вузовское 
образование, 2019. — 515 c. — ISBN 978-5-4487-0443-7. — Текст : 
электронный // Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — 
URL: http://www.iprbookshop.ru/79797.html 

 
11. Материально-техническое обеспечение практики: 
Производственная практика должна проводиться в организациях, 

направление деятельности которых соответствует указанной области 
профессиональной деятельности и предполагает наличие следующего 
оборудования: 

1. Промышленный контроллер мобильный. 
2. Промышленный контроллер (с креплением на DIN-рейку), 

позволяющий проводить наращивание до 4-х подключаемых модулей. 
3. Устройство человеко-машинного интерфейса (операторская панель). 
4. Устройства связи с объектом (УСО) с поддержкой промышленных 

интерфейсов (RS-232, RS-485, CAN). 
5. УСО дистанционного управления. 
6. Комплекты исполнительных устройств и измерительных датчиков 

(реле, измеритель температуры, сервопривод, электрический счетчик 
энергии). 

7. Комплекты контрольно-измерительных приборов. 
8. Модули источников питания. 
9. Персональные компьютеры с установленной SCADA системой с 

соответствующим программным обеспечением. 

http://www.iprbookshop.ru/79797.html
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