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ВВЕДЕНИЕ 

 

В соответствии с Федеральным законом от 29.12.2012 N 273-ФЗ 

(ред. от 19.12.2023) "Об образовании в Российской Федерации", При-

казом Минпросвещения России от 24.06.2024 N 437 "Об утверждении 

федерального государственного образовательного стандарта среднего 

профессионального образования по специальности 15.02.08 Техноло-

гия машиностроения", а также   Приказом Минпросвещения России 

от 08.11.2021 N 800 (ред. от 22.11.2024) "Об утверждении Порядка 

проведения государственной итоговой аттестации по образователь-

ным программам среднего профессионального образования",  заклю-

чительным и обязательным этапом подготовки студентов является 

итоговая государственная аттестация. 

ГИА проводится:  в форме демонстрационного экзамена и защи-

ты дипломного проекта.  

Результаты проведения государственной итоговой аттестации 

оцениваются с проставлением одной из отметок: "отлично", "хоро-

шо", "удовлетворительно", "неудовлетворительно" Государственной 

Аттестационной комиссией (ГЭК)  и объявляются в день итоговых 

испытаний после оформления протоколов заседаний ГЭК. 

 Выпускникам, не прошедшим ГИА по уважительной причине, 

предоставляется возможность пройти ГИА без отчисления из образо-

вательной организации.  

 Выпускники, не прошедшие ГИА по неуважительной причине и 

выпускники, получившие на ГИА неудовлетворительные результаты, 

могут быть допущены образовательной организацией для повторного 

участия в ГИА не более двух раз.  

Дополнительные заседания ГЭК организуются в установленные 

образовательной организацией сроки, но не позднее четырех месяцев 

после подачи заявления выпускником, не прошедшим ГИА по уважи-

тельной причине.  

 Выпускники, не прошедшие ГИА по неуважительной причине, 

и выпускники, получившие на ГИА неудовлетворительные результа-

ты, отчисляются из образовательной организации и проходят ГИА не 

ранее чем через шесть месяцев после прохождения ГИА впервые.  
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1 Цели и задачи дипломного проекта 

 

Цель государственной итоговой аттестации – установить соответ-

ствие уровня и качества подготовки выпускников Государственному 

образовательному стандарту среднего профессионального образования 

в части государственных требований к минимуму содержания и уров-

ню их подготовки, с учетом дополнительных требований образователь-

ного учреждения по специальности.  

Дипломный проект является неотъемлемой частью итоговой атте-

стации по образовательным программам среднего профессионального 

образования, предусмотренная Приказом Минпросвещения России от 

08.11.2021 N 800 (ред. от 22.11.2024) "Об утверждении Порядка про-

ведения государственной итоговой аттестации по образовательным 

программам среднего профессионального образования. 

Дипломный проект – это комплексная самостоятельная работа 

студента, главной целью которой является подтверждение освоения 

студентом всех компетенций, предусмотренных ФГОС СПО по специ-

альности 15.02.08 Технология машиностроения, а также демонстрация 

навыков исследования, всестороннего анализа и разработки актуаль-

ных задач и вопросов как теоретического, так и прикладного характера 

по профилю специальности.  

В качестве задач работы над дипломным проектом можно выде-

лить: 

- обоснование актуальности и значимости выбранной темы про-

екта с точки зрения теории и практики технологии машиностроения;  

- развитие навыков самостоятельной работы и овладение методи-

кой научного исследования при разработке технологических процес-

сов изготовления деталей; 

- обобщение результатов проведенных исследований, принципов 

проектирования, формулирование выводов о степени достижения це-

лей, поставленных в дипломном проекте, и возможности практиче-

ского применения предложенных разработок. 

Дипломный проект представляет собой самостоятельное иссле-

дование, связанное с проработкой теоретических, проектно-

конструкторских, технологических задач. Успешное выполнение ди-
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пломного проекта и демонстрационного экзамена является необходи-

мым условием присуждения студентам квалификации дипломирован-

ного специалиста – «техник-технолог» по специальности 15.02.08 Тех-

нология машиностроения. 

 

2 Выбор и утверждение темы дипломного проекта 

 

Дипломный проект должен обеспечивать решение следующих 

задач: рациональный выбор исходной заготовки; разработка ориги-

нальных конструкций оснастки (приспособлений и инструмента); 

разработка белее прогрессивного технологического процесса с ис-

пользованием современного оборудования; повышение культуры 

производства, способствующее росту производительности труда, и 

так далее.  

Темы дипломных проектов определяются образовательной орга-

низацией.  

Выпускнику предоставляется право выбора темы дипломного 

проекта, в том числе предложения своей тематики с необходимым 

обоснованием целесообразности ее разработки для практического при-

менения.  

Тематика дипломного проекта должна соответствовать содержа-

нию одного или нескольких профессиональных модулей, входящих в 

образовательную программу среднего профессионального образования. 

Перечень рекомендуемых тем дипломных проектов  разрабатыва-

ется и утверждается на заседании предметно-цикловой комиссии «Тех-

нология машиностроения» ПК БГТУ.  

 Выпускник имеет право выбора темы дипломного проекта по 

собственной инициативе, исходя из опыта практической работы, про-

фессионального интереса в углубленном изучении вопросов разработки 

технологического процесса изготовления детали, по согласованию с 

руководителем. 

Примерный перечень тем дипломных проектов приведен в при-

ложении А. Данный перечень не ограничивает инициативы студента, 

т.е. студент может предложить свою оригинальную тему с  соответ-

ствующим обоснованием, по согласованию с руководителем. 

Выбор темы дипломного проекта фиксируется заявлением на тему 

дипломного исследования, утверждаемое заместителем директора об-

разовательной организации по учебной работе. Образец заявления на 

тему дипломного исследования представлен в приложении Б. 
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Закрепление за выпускниками тем дипломных проектов , назначе-

ние руководителей и консультантов осуществляется распорядительным 

актом образовательной организации. 

Выбрав тему, студент должен определить цель и конкретные за-

дачи работы и подобрать необходимую нормативную и специальную 

литературу для ее углубленного изучения. 

Руководитель консультирует студента по составлению плана ра-

боты, ее структуре и содержанию, рекомендует специальную литерату-

ру, предлагает календарный график выполнения дипломного проекта, 

принимает оформленную в целом работу на отзыв.  

До начала преддипломной практики руководителем оформляется 

дипломное задание (см. приложение В).  

Студент информирует руководителя о ходе подготовки диплом-

ного проекта и консультируется по возникающим вопросам. Следует 

иметь в виду, что руководитель не является ни соавтором, ни редакто-

ром дипломного проекта и не обязан осуществлять научное и литера-

турное редактирование. В ходе выполнения работы руководитель вы-

ступает  как  оппонент, обсуждая возникающие проблемы, указывая 

студенту на недостатки аргументации, композиции, стиля, оформления 

и т.д., рекомендует, как их лучше устранить.   

Студент несет полную ответственность за научную самостоятель-

ность и достоверность результатов проведенного исследования, содер-

жание и оформление проекта. 

На последнем этапе перед защитой дипломного проекта руково-

дитель составляет письменный отзыв, в котором всесторонне характе-

ризует качество работы, отмечает как положительные, так и отрица-

тельные стороны и рекомендует  порядок работы над замечаниями. 

Дипломный проект подается на отзыв руководителю не позднее 5 

дней до защиты с отзывом внешнего рецензента. Руководитель в отзыве 

рекомендует либо не рекомендует проект к защите, а также высказыва-

ет свое мнение относительно оценивания проведенного исследования. 

 

3 Составление плана и календарного графика  выполнения 

дипломного проекта 

 

После утверждения темы и руководителя студент составляет 

примерный (рабочий) план дипломного проекта, который согласовы-

вается с руководителем. 
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Прежде чем приступить к разработке содержания дипломного 

проекта, очень важно изучить различные источники (законы, ГОСТы, 

ресурсы Интернет, учебные издания и др.) по заданной теме.  

         Процесс изучения учебной, научной, нормативной, технической 

и другой литературы требует внимательного и обстоятельного 

осмысления, конспектирования основных положений, кратких тези-

сов, необходимых фактов, цитат, что в результате превращается в об-

зор соответствующей книги, статьи или других публикаций. 

 

 Каждому студенту назначается нормоконтролер, руководитель 

и рецензент выпускной квалификационной работы. Рецензентом яв-

ляется внешний специалист, хорошо владеющий вопросами, связан-

ными с данной тематикой. Далее составляется индивидуальный гра-

фик выполнения дипломного проекта: 

№ 

п.п. 

 

Основные этапы работы 

    Объем 

выполнения 

     в % 

     Срок исполнения Подпись 

руководителя 

 проекта 
по     

графику 

фактически 

1  Выбор темы     -    

2 Подбор литературы и ее 

изучение по теме ди-

пломного проекта, сбор 

практического материала 

    

3 Составление плана ди-

пломного проекта  и со-

гласование его с руково-

дителем 

    

4 Разработка и представление на  

проверку введения 

    

5 Разработка и представ-

ление на проверку обще-

го раздела 

    

6 Разработка и представ-

ление на проверку тех-

нологического раздела с 

учётом материала, полу-

ченного на производ-

ственной (преддиплом-

ной) практике, 
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Каждый выпускник посещает нормоконтролера от 1 до 3 раз. На 

консультации студент представляет электронную версию текстовой 

части дипломного проекта, чертежи в тонких линиях либо в элек-

тронном варианте. 

При проверке представленных материалов нормоконтролер 

предъявляет к проекту следующие требования: 

− соответствие оформления пояснительной записки предъяв-

ляемым в колледже требованиям; 

− соответствие структуры и содержания теме и заданию на 

дипломный проект; 

− соблюдение требований к размеру и типу шрифта основного 

текста и заголовков, полям, межстрочному интервалу; 

− соблюдение требований к оформлению таблиц, приложений, 

7 Разработка и представ-

ление на проверку кон-

структорского раздела 

    

8 Разработка и представ-

ление на проверку за-

ключения, списка ис-

пользованной литерату-

ры 

    

9 Выполнение  графиче-

ской части дипломного 

проекта   

    

10 Заполнение карт ком-

плекта тех документации 

и таблицы сводных пока-

зателей тех. процесса 

    

11 Оформление поясни-

тельной записки 

    

12 Оформление отзыва ру-

ководителя ДП 

    

13 Рассмотрение проекта на 

цикловой комиссии 

    

14 Внешнее рецензирование 

ДП 

    

15 Предварительная защита 

ДП 

    

16 Подготовка к защите ди-

пломного проекта 

    

17 Защита дипломного про-

екта 
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рисунков, формул, чертежей (ГОСТов, ГОСТов ЕСКД, 

ЕСТПП, ЕСТД); 

− соблюдение требований к техническому оформлению 

титульного листа, содержания, списка источников и 

литературы (на основе ГОСТ); 

− отсутствие плагиата между студентами одной специ-

альности (текущего и предыдущих двух лет). 

На последней консультации нормоконтролеру должен быть 

предъявлен готовый дипломный проект в полном объеме. Все заме-

чания по оформлению проекта, сделанные нормоконтролером на по-

следней консультации, должны быть устранены в этот же день. 

На основании сведений нормоконтролера о готовности диплом-

ного проекта, данная работа может быть допущена к предзащите. Ес-

ли выпускник представил проектбез отметок нормоконтролера, эта 

работа не может быть допущена к предзащите, а следовательно вы-

пускник не допускается к Государственной итоговой аттестации. 

С целью определения степени готовности выпускной квалифи-

кационной работы и выявления имеющихся недостатков преподава-

телями специальных дисциплин в последнюю неделю подготовки к 

ГИА проводится предварительная защита. Результаты предваритель-

ной защиты протоколируются. 

  

 

 

 

 

4 Структура дипломной работы 

 

В дипломной работе в указанной ниже последовательности со-

держатся:  

− Титульный лист 

− Содержание 

− Введение 

− Общий раздел 

o 1.1  Краткое описание детали, технические условия. 

o 1.2 Материал детали, химический состав и физико-

механические свойства. 

o 1.3 Качественный анализ технологичности конструкции 

детали. 
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− Технологический раздел 

o 2.1 Определение типа производства. 

o 2.2 Выбор вида и метода получения заготовки (примеча-

ние: с учетом требований малоотходной   технологии). 

o 2.3 Технико-экономическое обоснование выбора заготовки. 

o 2.4  Разработка технологического процесса. 

▪ 2.4.1 Заводской технологический процесс и его кри-

тический анализ. 

▪ 2.4.2 Установление маршрутного технологического 

процесса с обоснованием выбора баз. 

• 2.4.2.1 Выбор оборудования и оснастки. 

• 2.4.2.2 Характеристика оборудования, УЧПУ и 

оснастки. 

▪ 2.4.3 Расчет припусков и установление операционных 

размеров и допусков на них  (аналитический метод 

расчета припусков – на одну поверхность). 

▪ 2.4.4 Разработка 2-х разнохарактерных операций, в 

том числе одна операция для станков с ЧПУ. 

• 2.4.4.1.Расчет режимов резания на две различные 

операции для станков с ПУ(расчетно-

аналитическим методом- на два перехода, на 

остальные переходы - табличным методом). 

• 2.4.4.2 Расчет технически обоснованных норм 

времени на две операции. 

• 2.5 Технико-экономическое сравнение 2-х вари-

антов механической обработки. 

o 2.6     Разработка управляющей программы (УП) на одну 

операцию. 

▪ 2.6.1.Определение последовательности обработки и 

размещение режущих инструментов в накопителе.   

▪ 2.6.2 Переработка чертежа детали. 

▪ 2.6.3 Определение координат опорных точек для 

сложных пересечений отрезков прямых и радиусных 

кривых ( при необходимости). 

▪ 2.6.4 Разработка УП  на заданную деталь с пояснени-

ем нескольких кадров разного типа. 

o 2.6.5 Выполнение модели детали в 3D  и преобразование её 

из 3D в чертеж 2D . 
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− Конструкторский  раздел. 

o  3.1     Конструирование и расчет специального или комби-

нированного режущего инструмента. 

o  3.2     Конструирование и расчет мерительного инструмен-

та или контрольного приспособления. 

o  3.3    Конструирование и расчет приспособления. 

 

− Список использованной литературы 

 

▪ Графическая часть. 

− Чертеж  детали (0,5…1 лист формата   А2). Чертеж заготовки 

(0,5…1 лист формата А2). 

− Графическое изображение технологических наладок ( 2 листа 

формата А1). 

− Чертеж режущего инструмента (0,5…1 лист формата А2). 

− Чертеж мерительного инструмента (0,5…1 лист формата А2). 

− Чертеж приспособления ( 0,5…1 лист формата А1). 

 

 

 

 

 

5 Правила оформления дипломных  проектов 

 

5.1 Общие требования 

 

Общими требованиями к дипломной работе являются:  

−  четкость построения,  

−  логическая последовательность изложения материала, убеди-

тельность аргументации,  

−  краткость и точность формулировок, исключающих возмож-

ность субъективного и неоднозначного толкования,  

−  доказательность выводов и обоснованность рекомендаций.  

  Кроме того:  

− работа должна быть выполнена самостоятельно; 

− результаты работы должны иметь определенную научную и 

практическую направленность;  
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− в работе необходимо грамотно составить технологический про-

цесс, подобрать оснастку; 

− по результатам работы необходимо сформулировать четкие вы-

воды и предложения, направленные на совершенствование технологи-

ческого процесса. 

Дипломная работа излагается грамотно, кратко и четко, логически 

последовательно. Объем работы должен составлять 50-60 страниц ма-

шинописного текста. 

В соответствии с ГОСТ 2.104-2017 «Отчет о научно-

исследовательской работе. Структура и правила оформления» текст пе-

чатается на одной стороне листа белой бумаги формата А4 через пол-

тора интервала. Цвет шрифта – черный. Размер шрифта (кегль) – не ме-

нее 12 пт. Обычная практика – кегль 14 пт. Рекомендуемый тип шрифта 

– TimesNewRoman. Полужирный шрифт применяют только для заго-

ловков глав и параграфов, заголовков структурных элементов. Исполь-

зование курсива допускается для обозначения объектов (нанотехноло-

гии, генная инженерия и др.) и написания терминов (например, invivo) 

и иных объектов и терминов на латыни.  

Пояснительная записка оформляется в штампах в соответствии с 

ГОСТ 2.104-68* «ЕСКД.Основные надписи» 

Наименования структурных элементов: СОДЕРЖАНИЕ, ВВЕ-

ДЕНИЕ, ЗАКЛЮЧЕНИЕ, СПИСОК ИСПОЛЬЗОВАННЫХ ИСТОЧ-

НИКОВ, ПРИЛОЖЕНИЕ следует располагать в середине строки без 

точки в конце и печатать прописными буквами, не подчеркивая. Каж-

дый структурный элемент и каждую главу основной части следует 

начинать с новой страницы.  

 

 

 

5.2 Титульный лист 

 

Титульный лист должен быть оформлен следующими обязатель-

ными реквизитами:  

- название министерства, которому подчинена образовательная 

организация;  

- полное название образовательной организации;  

- обозначение документа (дипломный проект);  

- тема дипломного проекта;  
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- должности, места работы и подписи  руководителя работы и ис-

полнителя, а также должность,  место  работы  и  подпись  лица, утвер-

ждающего дипломный проект; 

- город и год завершения работы.  

 Титульный лист является первой страницей дипломного проекта, 

но номер на нем не проставляется  (приложение  Е). 

 

5.3 Введение 

 

Во введении необходимо отразить актуальность заявленной темы, 

обоснованность и целесообразность ее  исследования.  

 

Также во введении должны быть отражены: 

- основные направления в развитии технологии машинострое-

ния;  

- определены цель и задачи дипломного проекта;  

- название детали и годовой выпуск;  

- применение передовых методов обработки деталей машин со-

временной организации производства;  

- практическое значение проведенного исследования. 

 Заглавием служит слово «ВВЕДЕНИЕ», напечатанное на отдель-

ной строке прописными буквами (симметрично тексту).  

Объем содержания 1,5 – 3 страницы. 

 

5.4 Основная часть дипломного проекта 

 

Основная часть включает, как правило, три раздела.  

Разделы разбиваются на пункты и подпункты. 

Текст дипломного проекта пишут от третьего лица, в изъявитель-

ном наклонении. Например, «Данные о материале детали, химическом 

составе и физико-механических свойствах...».  

Текст дипломного проекта должен быть кратким, четким и не до-

пускающим двояких толкований. Обязательным условием для диплом-

ного проекта является выявление проблемных вопросов по теме, как в 

теоретическом, так и в практическом аспекте и авторские предложения 

по их решению.  

В тексте дипломного проекта не допускается:  



15 

 

 

 

- применять сокращения слов, кроме установленных правилами 

русской орфографии, пунктуации, а также соответствующими государ-

ственными стандартами,  

- употреблять математические знаки без цифр,  

Разделы и пункты, а так же подпункты иметь заголовки.  Их сле-

дует начинать с абзацного отступа и размещать после порядкового но-

мера, печатать с прописной буквы, полужирным шрифтом, не подчер-

кивая, без точки в конце. Если заголовок включает несколько предло-

жений, их разделяют точками. Переносы слов в заголовках не допуска-

ются. 

Страницы нумеруются арабскими цифрами, соблюдая сквозную 

нумерацию по всему тексту, включая приложения. Номер страницы 

проставляется в штампе в соответствии с ГОСТ 2.104-68*. 

Титульный лист включается в общую нумерацию, номер на нем 

не ставится.  

Главы должны иметь порядковые номера в пределах всего отчета, 

обозначенные арабскими цифрами без точки и расположенные с абзац-

ного отступа, например, 1 Заголовок главы. Параграфы должны иметь 

нумерацию в пределах каждой главы. Номер параграфа состоит из но-

меров главы и параграфа, разделенных точкой. В конце номера пара-

графа точка не ставится, например, 1.1 Заголовок параграфа.  

Внутри разделов, пунктов и подпунктов могут быть приведены 

перечисления (списки). Перед каждым элементом перечисления следу-

ет ставить тире. При необходимости ссылки в тексте работы на один из 

элементов перечисления вместо тире ставят строчные буквы русского 

алфавита со скобкой, начиная с буквы «а» (за исключением букв ё, з, й, 

о, ч, ъ, ы, ь). Простые перечисления отделяют запятой, сложные – точ-

кой с запятой. 

При наличии конкретного числа перечислений допускается перед 

каждым элементом перечисления ставить арабские цифры, после кото-

рых ставится скобка.  

Перечисления   приводятся с абзацного отступа в столбик. 

Пример 1 

Технические требования на изготовление «Корпуса подшипника» 

включают в себя требования по изготовлению отливки: 

- точность отливки 11-0-0 ГОСТ Р 53464-2009, 

- неуказанные литейные радиусы-3мм, 

- неуказанные литейные уклоны-3мм. 

Пример 2 
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Согласно техническим требованиям чертежа, точность заводской 

отливки по ГОСТ Р 53464-2009 составляет:  

а) класс размерной точности-11, 

б) класс точности масс-7, 

Иллюстрации следует располагать непосредственно после текста, 

в котором они упоминаются впервые, или на следующей странице. На 

все иллюстрации должны быть даны ссылки. При ссылке необходимо 

писать слово «рисунок» и его номер, например, «в соответствии с ри-

сунком 1».  

Пример оформления рисунка приведен в приложении. Е. 

Количество рисунков должно быть достаточным для пояснения 

излагаемого текста. Не рекомендуется приводить объемные рисунки.  

Иллюстрации, за исключением иллюстраций, приведенных в при-

ложениях, следует нумеровать арабскими цифрами сквозной нумераци-

ей.  

Иллюстрации каждого приложения обозначают отдельной нуме-

рацией арабскими цифрами с добавлением перед цифрой обозначения 

приложения, например, Рисунок А.1. 

Допускается нумеровать иллюстрации в пределах главы. В этом 

случае номер иллюстрации состоит из номера главы и порядкового но-

мера иллюстрации, разделенных точкой. 

Если наименование рисунка состоит из нескольких строк, то его 

следует записывать через один межстрочный интервал. Перенос слов в 

наименовании графического материала не допускается.  

Цифровой материал должен оформляться в виде таблиц. Таблицы 

применяют для наглядности и для удобства сравнения показателей. 

Таблицу следует располагать непосредственно после текста, в ко-

тором она упоминается впервые, или на следующей странице. На все 

таблицы в работе должны быть ссылки. При ссылке следует печатать 

слово «таблица» с указанием ее номера: например, «представлено в 

таблице 1».  

Наименование таблицы должно отражать ее содержание, быть 

точным, кратким. Наименование следует помещать над таблицей слева, 

без абзацного отступа в следующем формате: Таблица Номер таблицы 

– Наименование таблицы. Наименование таблицы приводят с пропис-

ной буквы без точки в конце. Если наименование таблицы занимает две 

строки и более, то его следует записывать через один межстрочный ин-

тервал. Пример оформления таблицы представлен в приложении Е 
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Таблицу с большим количеством строк допускается переносить на 

другую страницу. При переносе части таблицы слово «Таблица», ее 

номер и наименование указывают один раз слева над первой частью 

таблицы, а над другими частями также слева пишут слова «Продолже-

ние таблицы» и указывают номер таблицы. 

Таблицы, за исключением таблиц приложений, нумеруются араб-

скими цифрами сквозной нумерацией.  

Таблицы каждого приложения обозначаются отдельной нумера-

цией арабскими цифрами с добавлением перед цифрой обозначения 

приложения, например, Таблица А.1. 

Допускается нумеровать таблицы в пределах главы при большом 

объеме работы. В этом случае номер таблицы состоит из номера главы 

и порядкового номера таблицы, разделенных точкой.  

Заголовки граф и строк таблицы следует печатать с прописной 

буквы, а подзаголовки граф – со строчной буквы, если они составляют 

одно предложение с заголовком, или с прописной буквы, если они 

имеют самостоятельное значение. В конце заголовков и подзаголовков 

таблицы точки не ставятся. Названия заголовков и подзаголовков таб-

лиц указывают в единственном числе. 

Таблицы слева, справа, сверху и снизу ограничивают линиями. 

Разделять заголовки и подзаголовки боковика и граф диагональными 

линиями не допускается. Заголовки граф выравнивают по центру, а за-

головки строк – по левому краю. 

Горизонтальные и вертикальные линии, разграничивающие стро-

ки таблицы, допускается не проводить, если их отсутствие не затрудня-

ет пользование таблицей. 

Текст, повторяющийся в строках одной и той же графы и состоя-

щий из одиночных слов, заменяют кавычками. Ставить кавычки вместо 

повторяющихся цифр, буквенно-цифровых обозначений, знаков и сим-

волов не допускается. Если текст повторяется, то при первом повторе-

нии его заменяют словами «то же», а далее кавычками. 

В таблице допускается применять размер шрифта меньше, чем в 

тексте (обычная практика – 12 пт.).  

Формулы и уравнения следует выделять из текста в отдельную 

строку. Выше и ниже каждой формулы или уравнения нужно оставить 

по одной пустой строке. Если уравнение не умещается в одну строку, 

то оно должно быть перенесено после знака равенства (=) или после 

знаков плюс (+), минус (-), умножения (х), деления (:) или других мате-

матических знаков. На новой строке знак повторяют. При переносе 
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формулы на знаке, символизирующем операцию умножения, применя-

ют знак «х». 

Пояснение значений символов и числовых коэффициентов приво-

дится непосредственно под формулой в той же последовательности, в 

которой они даны в формуле. Значение каждого символа и числового 

коэффициента необходимо приводить с новой строки. Первую строку 

пояснения начинают со слова «где» без двоеточия с абзаца. 

Формулы в работе следует располагать посередине строки и обо-

значать порядковой нумерацией в пределах всего отчета арабскими 

цифрами в круглых скобках в крайнем правом положении на строке. 

Для удобства можно использовать таблицу с невидимыми границами. 

 

ККТ=1,00 + Кп – К (1) 

где   1,00 – номинальное значение ККТ, 

Кп – сумма коэффициентов поощрения за месяц, 

К – сумма коэффициентов снижения за месяц. 

Ссылки в тексте на порядковые номера формул дают в скобках, 

например, … в формуле (1). 

Допускается нумерация формул в пределах главы. В этом случае 

номер формулы состоит из номера главы и порядкового номера форму-

лы, разделенных точкой. 

Формулы, помещаемые в приложениях, нумеруются арабскими 

цифрами в пределах каждого приложения с добавлением перед каждой 

цифрой обозначения приложения, например, В.1. 

 

5.4 Заключение 

 

Заглавием должно служить слово «ЗАКЛЮЧЕНИЕ», напечатан-

ное с новой страницы на отдельной строке прописными буквами сим-

метрично тексту.  

Заключение должно содержать оценку результатов работы, в 

частности, с точки зрения выполнения поставленных цели и задач. В 

заключении может мотивироваться целесообразность продолжения ра-

боты, намечаться ее пути и цели, также заключение содержит обобща-

ющие выводы и предложения по материалам работы.  

 

5.5  Список использованных источников 
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Заглавием  должно  служить  словосочетание  «СПИСОК ИС-

ПОЛЬЗОВАННЫХ ИСТОЧНИКОВ»,  напечатанное с новой странице 

на отдельной строке прописными буквами симметрично тексту. 

В список включают все использованные источники в следующем 

порядке 

− нормативные акты; 

− книги; 

− печатная периодика; 

− источники на электронных носителях локального доступа; 

− источники на электронных носителях удаленного доступа (т.е. 

интернет-источники). 

В списке использованных источников сведения об источниках 

следует располагать в порядке появления ссылок на источники в тексте, 

нумеровать арабскими цифрами с точкой и печатать с абзацного отсту-

па.  

 

Примеры оформления библиографических описаний, представ-

ляемых в списке использованных источников  
 

Книжные издания 

Один автор 

Попков, В. И. Механика жидкости и газа: сборник задач с ре-

шениями : учеб. пособие для бакалавров / В. И. Попков. −Брянск : 

БГТУ, 2019. − 175 с. – ISBN 978-5-907111-81-3.  

Два автора 

Федонин, О. Н.  Технические средства автоматизации контроля 

и диагностики и систем управления : учеб. пособие / О. Н. Федонин, 

С. Ю. Съянов.–Брянск : БГТУ, 2009. – 106 с. – ISBN 5-89838-408-1. 

Три автора 

Антипин, Д. Я. Техническое обеспечение контрейлерных пере-

возок : учеб. пособие / Д. Я. Антипин, М. В. Мануева, 

В. В. Кобищанов. – Брянск : БГТУ, 2019. – 180 с. – ISBN 978-5-

907111-82-0. 

Книги под заглавием 

Большой фразеологический словарь русского языка / сост.  

Антонова Л. В. –  Москва : Дом Славян. кн., 2018. – 926 с. –  ISBN 

978-5-91503-145-5. 

Методические указания 

Имитационное моделирование : метод. указания к выполне-
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нию курсовой работы для студентов заоч. формы обучения по 

направлению подгот. 38.03.05 «Бизнес-информатика»/ М-во науки и 

высш. образования Российской Федерации, Брян. гос. техн. ун-т 

;разраб. А. П. Мысютин. – Брянск : БГТУ, 2015. – 24 с. 

Законодательные материалы 

Российская Федерация. Законы. Об общих принципах органи-

зации местного самоуправления в Российской Федерации : Феде-

ральный закон № 131-ФЗ : [принят Гос. думой 16 сент. 2003 г. : одоб-

рен Советом Федерации 24 сент. 2003 г.]. – Москва [и др.] : Проспект 

[и др.], 2017. – 158 с. – ISBN 978-5-392-26365-3.  

Российская Федерация. Законы. Уголовный кодекс Россий-

ской Федерации : УК : текст с изм. и доп. на 1 авг. 2017 г. : [принят 

Гос. думой 24 мая 1996 года : одобрен Советом Федерации 5 июня 

1996 года]. – Москва :Эксмо, 2017. – 350 с.  – (Актуальное законода-

тельство). –  ISBN 978-5-04-004029-2 

Сайты в сети «Интернет» 

Правительство Российской Федерации : официальный сайт. – 

Москва. – Обновляется в течение суток. – URL: http://government.ru 

(дата обращения: 19.02.2018). – Текст : электронный. 

eLIBRARY.RU : научная электронная библиотека : сайт. – 

Москва, 2000. – URL: https://elibrary.ru (дата обращения: 09.01.2018). 

– Режим доступа: для зарегистрир. пользователей. – Текст: электрон-

ный. 

Статья с сайта 

План мероприятий по повышению эффективности госпро-

граммы «Доступная среда». – Текст : электронный // Министерство 

труда и социальной защиты Российской Федерации : официальный 

сайт. – 2017. – URL: https://rosmintrud.ru/docs/1281 (дата обращения: 

08.04.2017). 

Статья из электронного журнала 

Орехов, С. И. Гипертекстовый способ организации виртуальной 

реальности / С. И. Орехов. –Текст : электронный // Вестник Омского 

государственного педагогического университета : электронный науч-

ный журнал. – 2006. – URL: http://www.omsk.edu/article/vestnik-

omgpu-21.pdf (дата обращения: 10.01.2015). 

Описание, взятое в других ЭБС 

Катунин, Г. П. Компьютерная обработка изображений и фото-

графика. Работа в программе DynamicAutoPainter : учеб. пособие / Г. 

П. Катунин. –Саратов : Ай Пи Ар Медиа, 2020. – 264 c. – ISBN 978-5-
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4497-0205-0. –Текст : электронный // Электронно-библиотечная си-

стема IPR BOOKS : [сайт]. –

 URL:http://www.iprbookshop.ru/88052.html(дата обращения: 

26.11.2019). – Режим доступа: для авториз. пользователей 

Статьи из журналов 

Один автор 

Иванов, А. М. Комбинирование методов деформационной об-

работки материалов / А. М. Иванов // Вестник Брянского государ-

ственного технического университета. – 2019. – № 10. – С. 19-24. – 

Библиогр.: с. 23-24 (14 назв.). 

Два автора 

Гегерь, Э. В. Компьютерный регистр исследования частоты 

врожденных пороков развития головного мозга у детей экологически 

различных районов Брянской области / Э. В. Гегерь, А. В. Корсаков // 

Экология человека. – 2016. – № 12. – С. 11-15. 

В тексте работы на все приложения должны быть даны ссылки, 

например, … по данным приложения А. Приложения располагают в 

порядке ссылок на них в тексте. 

Каждое приложение следует начинать с новой страницы с ука-

занием наверху посередине страницы слова «ПРИЛОЖЕНИЕ». При-

ложение должно иметь заголовок, который записывают с прописной 

буквы, полужирным шрифтом, отдельной строкой по центру без точ-

ки в конце. 

Приложения обозначают заглавными буквами русского алфави-

та, начиная с А, за исключением букв Ё, З, Й, О, Ч, Ь, Ы, Ъ. После 

слова «ПРИЛОЖЕНИЕ» следует буква, обозначающая его последо-

вательность (например: ПРИЛОЖЕНИЕ А). Допускается обозначение 

приложений буквами латинского алфавита, за исключением букв I и 

O. В случае полного использования букв русского и латинского алфа-

вита допускается обозначать приложения арабскими цифрами. Если в 

документе одно приложение, оно обозначается «ПРИЛОЖЕНИЕ А». 

Нумерация страниц приложений и основного текста должна 

быть сквозная. 

Все приложения должны быть перечислены в содержании с ука-

занием их обозначений и наименования. 
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6 Защита дипломной работы 

 

6.1 Рецензирование дипломной работы 

  

Объективность оценки труда студента обеспечивается рецензи-

рованием работы.  

В качестве рецензентов могут привлекаться технологи предпри-

ятий, а так же преподаватели сторонних образовательных организа-

ций и другие специалисты с соответствующей профилю дипломного 

проекта квалификацией, профессора и преподаватели других вузов, 

специалисты государственных учреждений, законодательных и об-

щественных организаций.   

 Полностью завершенная и оформленная дипломная работа 

представляется студентом внешнему рецензенту не позднее 15 дней 

до защиты. 

В рецензии должно быть отмечено значение данной темы, ее ак-

туальность, насколько успешно студент справился с теоретическими 

и практическими вопросами и изучил данную тему. 

Оценивается профессиональный уровень анализа и выводов, 

корректность толкования отчетных показателей и прогнозов (планов); 

отмечаются положительные результаты работы, формируются заме-

чания по ее содержанию и оформлению.   

Рецензия должна заканчиваться выводом о соответствии работы 

предъявляемым требованиям, о возможности допустить работу к за-

щите и рекомендуемой оценкой. Работа оценивается по пятибалльной 

системе (отлично, хорошо, удовлетворительно).  

Рецензия подписывается внешним рецензентом с указанием его 

должности и названия предприятия (организации, учреждения). Под-

пись рецензента должна быть заверена.  

  Форма бланка рецензии приведена в приложении Ж. 

 

6.2 Защита дипломной работы 

 

Перед защитой представляются следующие документы:  

1. Зачетная книжка  

2. Полностью оформленная дипломная работа, содержащая:  

- задание по дипломной работе;  

- выполненную  в соответствии с требованиями Государственно-

го стандарта и нормативных положений образовательной организа-
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ции, оформленную подписями автора, руководителя, председателя 

цикловой комиссии, заместителя директора по учебной работе  ди-

пломную работу;  

- рецензия, заверенная печатью организации;  

- отзыв руководителя (приложение З).  

3. Оформленный в соответствии с требованиями данных мето-

дических указаний раздаточный иллюстративный материал. 

Защита  дипломного проекта происходит  на открытом  заседа-

нии Государственной экзаменационной комиссии. 

Важным критерием в оценивании дипломного прокта является 

не только профессиональное рассмотрение ее темы, но и ее квалифи-

цированная защита. Для своего выступления на заседании комиссии 

студент должен подготовить доклад (до 10 мин.), в котором необхо-

димо четко и кратко изложить основные положения дипломного про-

екта, уделив особое внимание авторским рекомендациям, разрабо-

танным студентом, а также результатам и практической значимости 

этих рекомендаций. Наглядность материалов доклада обеспечивается 

подготовленным иллюстративным материалом, подготовленным для 

каждого из членов ГЭК.  

Содержание доклада определяется студентом совместно с руко-

водителем. Краткий доклад может быть подготовлен письменно, но 

выступать на защите желательно свободно, не зачитывая текст. 

По окончании доклада студенту задают вопросы председатель 

ГЭК, члены комиссии, присутствующие. 

После ответов студента на вопросы зачитывается отзыв научно-

го руководителя и внешняя рецензия. Студенту предоставляется за-

ключительное слово для ответов на замечания в отзыве и рецензии.  

Оценка результата защиты дипломной работы обсуждается на 

закрытом заседании ГЭК. Оценивается работа по четырехбальной си-

стеме (отлично, хорошо, удовлетворительно, неудовлетворительно). 

При оценивании принимаются во внимание оригинальность и 

научно-практическое значение темы, качество выполнения и оформ-

ления работы, а также содержательность доклада и правильность от-

ветов на вопросы, при этом учитываются мнения научного  руково-

дителя и рецензента. 

Оценка объявляется после окончания защиты всех работ на от-

крытом заседании ГЭК.  

 По результатам защиты выпускник имеет право подать в апел-

ляционную комиссию письменную апелляцию о несогласии с резуль-
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татами ГИА в соответствии с порядком, устанавливаемым Приказом 

Минпросвещения России от 08.11.2021 N 800 (ред. от 22.11.2024) "Об 

утверждении Порядка проведения государственной итоговой атте-

стации по образовательным программам среднего профессионального 

образования", а также локальными актами образовательной организа-

ции. 
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ПРИЛОЖЕНИЯ 

 

Приложение А 
 

Примерная тематика дипломных работ по специальности  

15.02.08 «Технология машиностроения» 

 

1. Разработать технологический процесс обработки детали по чер-

тежу ЭС 04.13.1011.008 «Кулак» с применением станков с ЧПУ. 

Спроектировать специальную оснастку для обработки данной 

детали. Годовая программа N=6000 шт. Режим работы 2-х смен-

ный при 40-часовой рабочей неделе. 

 

2. Разработать технологический процесс обработки детали по чер-

тежу ТК 65.12.30.02.003 «Корпус» с применением станков с 

ЧПУ. Спроектировать специальную оснастку для обработки 

данной детали. Годовая программа N=6300 шт. Режим работы 2-

х сменный при 40-часовой рабочей неделе. 

 

3. Разработать технологический процесс обработки детали по чер-

тежу ЭС 04.13.1011.008 «Кулак» с применением станков с ЧПУ. 

Спроектировать специальную оснастку для обработки данной 

детали. Годовая программа N=6000 шт. Режим работы 2-х смен-

ный при 40-часовой рабочей неделе. 

 

4. Разработать технологический процесс обработки детали по чер-

тежу ТЭМ6.85.16.131 «Вал-шестерня» с применением станков с 

ЧПУ. Спроектировать специальную оснастку для обработки 

данной детали. Годовая программа N=1800 шт. Режим работы 2-

х сменный при 40-часовой рабочей неделе. 

 

5. Разработать технологический процесс обработки детали по чер-

тежу ЭС02.12.10.107  «Втулка» с применением станков с ЧПУ. 

Спроектировать специальную оснастку для обработки данной 

детали. Годовая программа N=5000 шт. Режим работы 2-х смен-

ный при 40-часовой рабочей неделе. 
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6. Разработать технологический процесс обработки детали по 
чертежу ТЭМ1.10.60.132 «Корпус подшипника» с применением 
станков с ЧПУ. Спроектировать специальную оснастку для об-
работки данной детали. Годовая программа N=1200 шт. Режим 
работы 2-х сменный при 40-часовой рабочей неделе. 

 
7. Разработать технологический процесс обработки детали по 

чертежу ТК 65.12.30.12.010 «Диск» с применением станков с 
ЧПУ. Спроектировать специальную оснастку для обработки 
данной детали. Годовая программа N=4950 шт. Режим работы 
2-х сменный при 40-часовой рабочей неделе. 

 
8. Разработать технологический процесс обработки детали по чер-

тежу ТЭМ1.00.20.282 «Вал червячного колеса» с применением 

станков с ЧПУ. Спроектировать специальную оснастку для об-

работки данной детали. Годовая программа N=3000 шт. Режим 

работы 2-х сменный при 40-часовой рабочей неделе 
 

9. Разработать технологический процесс обработки детали по чер-

тежу ТЭМ18ДМ.20.31.003 «Стакан» с применением станков с 

ЧПУ. Спроектировать специальную оснастку для обработки 

данной детали. Годовая программа N=2900 шт. Режим работы 2-

х сменный при 40-часовой рабочей неделе. 
 

10. Разработать технологический процесс обработки детали по 

чертежу ТЭМ1.85.60.180 «Проставка» с применением станков с 

ЧПУ. Спроектировать специальную оснастку для обработки 

данной детали. Годовая программа N=1300 шт. Режим работы 2-

х сменный при 40-часовой рабочей неделе. 

 

11. Разработать технологический процесс обработки детали по 

чертежу ТК ЭС 03.14.10.04.003 «Втулка» с применением стан-

ков с ЧПУ. Спроектировать специальную оснастку для обработ-

ки данной детали. Годовая программа N=5050 шт. Режим рабо-

ты 2-х сменный при 40-часовой рабочей неделе. 

 

12. Разработать технологический процесс обработки детали по 

чертежу ТК 65.12.38.01.125 «Вал» с применением станков с 

ЧПУ. Спроектировать специальную оснастку для обработки 

данной детали. Годовая программа N=4650 шт. Режим работы 2-

х сменный при 40-часовой рабочей неделе. 
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13. Разработать технологический процесс обработки детали по 

чертежу ЭС02.14.10.05.012 «Стакан» с применением станков с 

ЧПУ. Спроектировать специальную оснастку для обработки 

данной детали. Годовая программа N=6200 шт. Режим работы 2-

х сменный при 40-часовой рабочей неделе. 

 

14. Разработать технологический процесс обработки детали по 

чертежу ЭС03.11.21.14.014 «Тяга» с применением станков с 

ЧПУ. Спроектировать специальную оснастку для обработки 

данной детали. Годовая программа N=4800 шт. Режим работы 2-

х сменный при 40-часовой рабочей неделе. 

 

15. Разработать технологический процесс обработки детали по 

чертежу ЭС04.13.10.13.023 «Поршень» с применением станков с 

ЧПУ. Спроектировать специальную оснастку для обработки 

данной детали. Годовая программа N=7300 шт. Режим работы 2-

х сменный при 40-часовой рабочей неделе. 

 

16. Разработать технологический процесс обработки детали по 

чертежу ТЭМ1.10.60.103 «Крышка подшипника» с применением 

станков с ЧПУ. Спроектировать специальную оснастку для об-

работки данной детали. Годовая программа N=2700 шт. Режим 

работы 2-х сменный при 40-часовой рабочей неделе. 

 

17. Разработать технологический процесс обработки детали по 

чертежу ЭС03.14.10.18.006  «Вал» с применением станков с 

ЧПУ. Спроектировать специальную оснастку для обработки 

данной детали. Годовая программа N=5200 шт. Режим работы 2-

х сменный при 40-часовой рабочей неделе. 

 

18. Разработать технологический процесс обработки детали по 

чертежу ЭС02.14.10.05.009 «Муфта» с применением станков с 

ЧПУ. Спроектировать специальную оснастку для обработки 

данной детали. Годовая программа N=6900 шт. Режим работы 2-

х сменный при 40-часовой рабочей неделе. 

 

19. Разработать технологический процесс обработки детали по 

чертежу ЭС03.12.17.21.036 «Фланец» с применением станков с 
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ЧПУ. Спроектировать специальную оснастку для обработки 

данной детали. Годовая программа N=5450 шт. Режим работы 2-

х сменный при 40-часовой рабочей неделе. 

 

20. Разработать технологический процесс обработки детали по 

чертежу ЭС02.14.10.05.004 «Муфта» с применением станков с 

ЧПУ. Спроектировать специальную оснастку для обработки 

данной детали. Годовая программа N=7700 шт. Режим работы 2-

х сменный при 40-часовой рабочей неделе. 

 

21. Разработать технологический процесс обработки детали по 

чертежу ТК65.12.30.07.015  «Ось»             с применением стан-

ков с ЧПУ. Спроектировать специальную оснастку для обработ-

ки данной детали. Годовая программа N=4250 шт. Режим рабо-

ты 2-х сменный при 40-часовой рабочей неделе 

 

22. Разработать технологический процесс обработки детали по 

чертежу ТЭМ6.85.50.132 «Крышка нижняя» с применением 

станков с ЧПУ. Спроектировать специальную оснастку для об-

работки данной детали. Годовая программа N=2500 шт. Режим 

работы 2-х сменный при 40-часовой рабочей неделе. 

23. Разработать технологический процесс обработки детали по 

чертежу ТЭМ6.85.17.130«Фланец» с применением станков с 

ЧПУ. Спроектировать специальную оснастку для обработки 

данной детали. Годовая программа N=1500 шт. Режим работы 2-

х сменный при 40-часовой рабочей неделе. 

 

24. Разработать технологический процесс обработки детали по 

чертежу ТЭМ6.85.17.124 «Валик»  с применением станков с 

ЧПУ. Спроектировать специальную оснастку для обработки 

данной детали. Годовая программа N=5000 шт. Режим работы 2-

х сменный при 40-часовой рабочей неделе. 

 

25. Разработать технологический процесс обработки детали по 

чертежу ТЭМ6.85.17.101 «Гнездо подшипника» с применением 

станков с ЧПУ. Спроектировать специальную оснастку для об-

работки данной детали. Годовая программа N=2000 шт. Режим 

работы 2-х сменный при 40-часовой рабочей неделе. 
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26. Разработать технологический процесс обработки детали по 

чертежу ЭС03.14.10.02.014 «Корпус» с применением станков с 

ЧПУ. Спроектировать специальную оснастку для обработки 

данной детали. Годовая программа N=6500 шт. Режим работы 2-

х сменный при 40-часовой рабочей неделе. 

 

27. Разработать технологический процесс обработки детали по 

чертежу ТК65.12.30.07.021 «Крышка» с применением станков с 

ЧПУ. Спроектировать специальную оснастку для обработки 

данной детали. Годовая программа N=7300 шт. Режим работы 2-

х сменный при 40-часовой рабочей неделе. 

 

28. Разработать технологический процесс обработки детали по 

чертежу ТЭМ4.35.40.113  «Корпус» с применением станков с 

ЧПУ. Спроектировать специальную оснастку для обработки 

данной детали. Годовая программа N=2500 шт. Режим работы 2-

х сменный при 40-часовой рабочей неделе. 
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                                                                                              Приложение Б 

 

 
                                                       

                                          Зам. директора по УР   

_____________ 

                                                                                                                                                                             

(подпись ) 

 

«____»________________202__г. 

 

 

 

 

 

    

 

 

З А Я В Л Е Н И Е 

 

Прошу утвердить мне тему дипломной работы (ДР): 

____________________________________________________________________ 

____________________________________________________________________

____________________________________________________________________

____________________________________________________________________ 

 

(название темы) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Руководитель дипломной работы_______________________________ 

                                       (подпись, ФИО) 

              Студент _______________________________ 
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(подпись, ФИО) 

 

 

Приложение В 

 

«СОГЛАСОВАНО» 

Представитель работодателя  

_____________________________ 

_______________________ Ф.И.О. 

«______» __________ 20 2    г. 

 «УТВЕРЖДАЮ» 

Заместитель директора по учебной 

работе ПК БГТУ 

_______________________ Ф.И.О. 

«______» __________ 20 2    г. 

 

ЗАДАНИЕ 
на дипломный проект 

  

Студенту(ке) __IV__курса __О- -ТМ-СПО____группы, специально-

сти15.02.08«Технологиямашиностроения»                                       

 ____________________________________________________________________________________ 

                                                          (фамилия, имя, отчество) 

Тема дипломного проекта  

Разработать технологический процесс обработки детали по чертежу ТЭМ6.85.10.150  «Вал 

насосного колеса» с применением станков с ЧПУ. Спроектировать специальную оснастку для 

обработки данной детали. Годовая программа N=5000 шт. Режим работы 2-х сменный при 40-

часовой рабочей неделе. 

 

              Перечень технических решений, подлежащих разработке  по заказу предприятия 

______________________________________________________________________________________

______________________________________________________________________________________

______________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________ 

                                                          Содержание и объем проекта 

Пояснительная записка 50-60 страниц компьютерного набора  формата А4. 

Графическая часть 4-5 листов формата А1. 

Комплект технологической документации в соответствии с ГОСТ 3.1118-86. 

                                                               Пояснительная записка 

      Титульный лист 

      Содержание 

      Введение 

      1  Общий раздел 

1.1  Краткое описание детали, технические условия. 

1.2 Материал детали, химический состав и физико-механические свойства. 

1.3 Качественный анализ технологичности конструкции детали. 

     2  Технологический раздел 

2.1 Определение типа производства. 

2.2 Выбор вида и метода получения заготовки (примечание: с учетом требований малоотходной   

технологии). 

2.3 Технико-экономическое обоснование выбора заготовки. 

2.4  Разработка технологического процесса. 
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2.4.1 Заводской технологический процесс и его критический анализ. 

2.4.2 Установление маршрутного технологического процесса с обоснованием выбора баз. 

2.4.2.1 Выбор оборудования и оснастки. 

2.4.2.2 Характеристика оборудования, УЧПУ и оснастки. 

алитический метод расчета припусков – на одну поверхность). 

2.4.4 Разработка 2-х разнохарактерных операций, в том числе одна операция для станков с 

ЧПУ. 

2.4.4.1.Расчет режимов резания на две различные операции для станков с ПУ(расчетно-

аналитическим методом- на два перехода, на остальные переходы - табличным методом). 

2.4.4.2 Расчет технически обоснованных норм времени на две операции. 

2.5 Технико-экономическое сравнение 2-х вариантов механической обработки. 

2.6     Разработка управляющей программы (УП) на одну операцию. 

2.6.1.Определение последовательности обработки и размещение режущих инструментов в 

накопителе.   

2.6.2 Переработка чертежа детали. 

2.6.3 Определение координат опорных точек для сложных пересечений отрезков прямых и 

радиусных кривых ( при необходимости). 

2.6.4 Разработка УП  на заданную деталь с пояснением нескольких кадров разного типа. 

            2.6.5 Выполнение модели детали в 3D  и преобразование её из 3D в чертеж 2D . 

    3  Конструкторский  раздел. 

 3.1     Конструирование и расчет специального или комбинированного режущего инструмен-

та. 

 3.2     Конструирование и расчет мерительного инструмента или контрольного приспособле-

ния. 

 3.3    Конструирование и расчет приспособления. 

     

 Список использованной литературы 

 

                                                               Графическая часть. 

Чертеж  детали (0,5…1 лист формата   А2). Чертеж заготовки (0,5…1 лист формата А2). 

Графическое изображение технологических наладок ( 2 листа формата А1). 

Чертеж режущего инструмента (0,5…1 лист формата А2). 

Чертеж мерительного инструмента (0,5…1 лист формата А2). 

Чертеж приспособления ( 0,5…1 лист формата А1). 
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Приложение Е 

 

  К ЗАЩИТЕ ДОПУСКАЕТСЯ 
Председатель ПЦК «Технология 
машиностроения» 

____________  

«______» ______ 202 г. 
 
                   Специальность 15.02.08 Технология машиностроения 
 
 

ДИПЛОМНЫЙ ПРОЕКТ 
на тему: 

Разработать технологический процесс обработки детали по чертежу 

ТК.65.12.30.07.017 «Крышка» с применением станков с ЧПУ. Спроекти-

ровать специальную оснастку для обработки данной детали. Годовая 

программа N=6300 шт. Режим работы 2-х сменный при 40-часовой 

рабочей неделе. 

  

ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 
ПКТУ. ДП 7734. 000 ПЗ 

 
 
 
Группа: 

 

 

О-  -ТМ-СПО 

Студент: 
  

 

Руководитель: 
(подпись)  

 

Рецензент: 
(подпись)  

 
 (подпись)  (Ф.И.О. рецензента) 

 

Дата защиты: «______» ______ 202 г. Оценка: _______________ 

Протокол № ______ от «______» ______ 202 г. 

                                              Брянск 202 

МИНИСТЕРСТВО НАУКИ И ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ РФ 

ФГБОУ ВО «Брянский государственный технический университет» 
Политехнический колледж 
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Приложение Ж 
 

Пример оформления таблиц и рисунков 

 

 

Таблица 3 - Факторный анализ себестоимости ОАО «Брянскпиво» за период 

2021-2022гг 

Показатели 2021 г. 2022 г. 
Отклонение  

Абсолютное % 

1 2 3 4 5 

Товарооборот, Т, тыс.руб. 511225 620540  109 315      21,38    

Сумма издержек, тыс.руб. 312124 394610    82 486      26,43    

Уровень издержек, Уи, % 61 64    3    4,16 

 

 

 

Рисунок 2 -  Приемы проведения оценки деловой активности 

  

Оценка деловой активности 

 

Качественные критерии Количественные критерии 

 

Широта рынков сбыта 

(как внутренних, так и 

внешних); 

деловая репутация ор-

ганизации и ее клиен-

тов; 

конкурентоспособ-

ность товара, и т.д. 

Абсолютные показатели 

 

Относительные показатели 

 

Соотношение темпов ро-

ста чистой прибыли, вы-

ручки, средней величины 

активов 

 

Показатели 

оборачивае-

мости 

 

Показате-

ли рента-

бельности  
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Приложение З 

МИНИСТЕРСТВО НАУКИ И ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ РФ 

ФГБОУ ВО «Брянский государственный технический университет» 

 

РЕЦЕНЗИЯ 
 

на выпускную квалификационную работу (ВКР) студена 

__________________________________________________________________ 

Группа______О--ТМ-СПО__________________________________________ 

Код и направление подготовки/специальность 

15.02.08»Технология Машиностроения»                                                             .     

Тема дипломного проектирования 

____________________________________________________________________

____________________________________________________________________

____________________________________________________________________

____________________________________________________________________ 

 Актуальность дипломного проекта 

____________________________________________________________________

____________________________________________________________________

____________________________________________________________________

_____________________________________________________________ 

Объем пояснительной записки и графического материала, соответствие 

выполненной работы заданию на дипломный проект 

____________________________________________________________________

____________________________________________________________________

____________________________________________________________________

____________________________________________________________________ 

Качество и полнота обзора используемых источников литературы по раз-

рабатываемому вопросу  

____________________________________________________________________

____________________________________________________________________

____________________________________________________________________

____________________________________________________________________ 

 

Обоснованность принятых решений   

____________________________________________________________________

____________________________________________________________________

_________________________________________________________________ 
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Уровень расчетов и разработок   

_______________________________________________________________

_______________________________________________________________

_______________________________________________________________

____________________________________________________________ 

Уровень применения вычислительной техники 

_______________________________________________________________

_______________________________________________________________

____________________________________________________________   

Качество разработок и графического материала  

_______________________________________________________________

_______________________________________________________________

____________________________________________________________ 

Соблюдение современных стандартов   

_______________________________________________________________

_______________________________________________________________

____________________________________________________________ 

Основные замечания, ошибки и недочеты  

_______________________________________________________________

____________________________________________________________ 

Возможность практического использования результатов дипломного 

проекта 

_______________________________________________________________

____________________________________________________________ 

Другие предложения 

_______________________________________________________________ 

Оценка выпускной квалификационной работы рецензентом ______ 

Автор дипломного проекта_______________________________________  

заслуживает присвоения квалификации по направлению подготов-

ки/специальности_____техник_______________________________ 
наименование квалификации*, код, наименование направления подготовики/специальности 

Рецензент   

 

Инженер- технолог 

  

 

   М.П.                                               «    »                202г. 
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Приложение И 
ОТЗЫВ  

руководителя о работе над дипломной работой  студента 

________________________            Сидорова Сергея Владимировича__________________________________ 
      ФИО студента 

Группа____ О-       -ТМ-СПО ___________________________________________________________ 

Код и направление подготовки/специальность 15.02.08____________________________________ 

Профиль/специализация               Технология машиностроения________________________ 

Тема дипломной работы «Разработать техпроцесс обработки детали  по чертежу  ТК65.12.30.14.014 «Вал»  с 

применением станков с ЧПУ. Спроектировать специальную оснастку для обработки данной детали, дать техни-

ко-экономическое обоснование ее применения. Годовая программа N=  6000 штук. Режим работы 2-х сменный 

при 40-часовой рабочей неделе. 

 

Объем дипломного проекта: 

- количество листов чертежей (формата А1)   -    4    листа  

- количество страниц пояснительной записки –         листа 

 

Краткий перечень разделов и характеристика основных вопросов, изложенных в пояснительной запис-

ке: 

В разделе 1 дано описание заданной детали, проведен анализ её технологичности. В разделе 2 установлен тип 

производства; выбран вид и метод получения заготовки; разработан техпроцесс механической обработки дета-

ли; рассчитаны промежуточные и общие припуски, режимы резания и нормы времени на характерные опера-

ции; разработана управляющая программа (УП) . В разделе 3 сконструированы режущий и мерительный ин-

струменты, специальное приспособление. В разделе 4 выполнено технико-экономическое обоснование   приме-

нения станков с ЧПУ и специального приспособления. В разделе5 описаны мероприятия, осуществляемые на 

участке и в цехе по охране труда, технике безопасности, противопожарной безопасности и охране окружающей 

среды. 

 

Умение работать систематически (соблюдение сроков выполнения основных разделов проекта): 

Студент Сидоров С.В.. работала над дипломным проектом в соответствии с графиком , за время проектирова-

ния студентка  проявила организованность и  показала хорошую теоретическую подготовку по изученным  

дисциплинам профессионального  цикла и умение работать со справочной и нормативной литературой.  

Все разделы выполнены в полном объеме, в соответствии с ЕСКД и ЕСТД.  

 

Достоинства проекта:  

Выбранная заготовка обеспечивает принципы малоотходной технологии изготовления детали. В результате 

применения станков с ЧПУ получены: 

- рост производительности труда на            %; 

- снижение технологической себестоимости  на             % ; 

- условно-годовая экономия по заработной плате                 руб.   

 

Оценка работы студента над ДР _____хорошо___________________________________ 

Автор ДР ___Сидоров Сергей Владимирович        _________________________________ 

Заслуживает присвоения квалификации _____техник-

технолог_________________________ 

Руководитель ДР  _________________ _____________________________________________ 

(ФИО, ученая степень, ученое звание, должность) 

 

«______»___________________20___ г._                               __________________________ 

                                                                   (подпись) 
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